Dusey Milli
Kimyasal Atik Pompalari

PSP & MDP Serisi

Kullanim Bakim Kitapcigi 2024
"
MDKBK032024 wmasdaf



masdaf.com



o> masdaf TOVY CE€E

AUSTRIA
t\/ﬂ
[EC DECLARATION OF CONFORMITY EuP
AT UYGUNLUK BEYANI
Manufacturer / Imalatct : MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.
Address / Adres : Orta Mah. Atayolu Cad. No: 16 Tuzla - ISTANBUL / TURKIYE
Organize Sanayi Bolgesi, Beykdy Beldesi, istiklal OSB 1 Mah. 5. Cad. Dis Kap1 No:7
Merkez/ DUZCE
Name and address of the person authorised to Vahdettin YIRTMAC
compile the technical file Orta Mah. Atayolu Cad. No: 16
Teknik Dosyayt Derleyen Yetkili Kisi ve Adresi Tuzla - ISTANBUL / TURKIYE

The undersigned Company certifies under its sole responsibility that the item of equipment specified below satisfies the requirements

of the mainly Machinery Directive 2006/42/EC which is apply to it.

The item of equipment identified below has been subject to internal manufacturing checks with monitoring of the final assessment

by MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.

Asagida tanimlanmis olan iiriinler icin Makine Emniyeti yonetmeligi 2006 / 42 / AT’ nin uygulanabilen gerekliliklerinin yerine
etirildigini ve sor gun alinmus ol gunu beyan ederiz.

Asagida tammlanan iiriinler i¢ iiretim kontrollerine bagh olarak MAS DAF MAKINA SANAYI A.S. tarafindan kontrol

edilmigtir.

Equipment / Uriin : Vertical Shaft Chemical Waste Pumps
Diisey Milli Kimyasal Attk Pompalart
Seri / Model-Tip : PSP and MDP Series
PSP ve MDP Serileri

For pumps supplied with drivers/ Elektrikli Pompa Uniteleri

Related Directives / Yonetmelikler

2006/42/EC Machinery Directive / 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi

2014/35/EU Low Voltage Directive / 2014/35/AB Al¢ak Gerilim Yonetmeligi

2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive / 2014/30/AB Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi
EUP 2009/ 125 /EC Electric Used Products Directive/ Elektrik Kullanan Ekipmanlar Direktifi (EUP)

Regulations applied acc. to harmonize standards / Uygulanan Uyumlastirilmis Standartlar
TS EN ISO 12100:2010, TS EN 809+A1, TS EN 60204-1:2018.

We hereby declare that this equipment is intended to be incorporated into, or assembled with other machinery to constitute relevant

machinery to comply with essential health and safety requirements of Directive The machinery covered by this declaration must not

be put into service until the relevant machinery into which it is tobe incorporated has been declared in conformity with provisions of

the directive.

Ekipman, uygun bir makina olusturmak amactyla diger ekipmanlar ile birlestirilirken ya da monte edilirken gerekli saglik ve giivenlik
o1 iklerine uyul; ger dir.

Bu bildiri kapsaminda yonetmelikte belirtilen biitiin hiikiiml¢r yering getirilmeden makinanin devreye alinmamas: gerekmektedir.

Place and date of issue / Yer ve Tarih

Name and position of authorized person
Yetkili Kisinin Adi ve Gorevi

Signature of authorized person

Yetkili Kisinin imzasi
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Bu kitapcik, MASDAF MAKINA SANAYI A.S. (iriin gaminda bulunan INM, INM Duo, INM GenlO, CSV tipi
kendinden emisli olmayan in-line santriftij pompalarin montaj, devreye alma ve bakim énerileriniicerir.

Dogru secilen ve dogru kullanilan bir santriflij pompanin ariza cikarmamasi ve sorunsuz calisabilmesi
icin bu kitapcigl 6nce dikkatlice okuyunuz ve burada belirtilen tim uyarilari tam olarak uygulayiniz.
Bu kitapcikta calisma kosullari, montaj, isletmeye alma, ayarlar ve ana kontroller ile ilgili bilgiler
bulunmaktadir.

Bu isletme ve bakim talimatlari MASDAF MAKINA SANAYi A.S. nin onerilerini icerir. Bu talimatlarda
pompanin bagli bulundugu sisteme ait calistirma ve bakim 6zel bilgileri g6z online alinmamustir.
Bu bilgiler ancak sistemin yapim ve planlamasindan sorumlu kisiler (sistem imalatcisi) tarafindan
verilmelidir.

Liitfen sistem imalatcisinin calistirma talimatlarina basvurunuz.

El kitabinda bulunan uyarilara dikkat ediniz ve montaj-devreye alma islemlerinden 6nce kitap¢igin
okunmasini saglayiniz. MASDAF MAKINA SANAYi A.S. ihmalden kaynaklanan kazalardan veya
sonuclarindan sorumlu olmavyacaktir.

Bu kitapcikta cevabini bulamadiginiz soru ve sorunlarinizda mutlaka MASDAF MAKINA SANAYi
A.S. 'den vardim isteyiniz. Yardim istediginizde pompa etiket degerlerini ve zellikle seri numarasini
bildiriniz.

Bu kitapciktaki glvenlik talimatlari, gecerli ulusal kaza koruma yonetmeliklerini kapsamaktadir.
Bunlarin yani sira musterinin isletme, calisma ve is gtivenligi tedbirleri de uygulanmalidir.

Calistirma Talimatnamesinde Kullanilan isaretler

AR}

Talimati dikkatlice okuyunuz ve gerektiginde kullanabilmek icin saklayiniz.

Elektriksel Risklere Karsi ikaz isareti

Kullanici Glvenligi icin Ikaz Isareti

> bbb
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ONEMLI GUVENLIK TEDBIRLERI

Baglama ve devreye alma sirasinda dogabilecek is
kazalarini en aza indirmek icin asagidaki kurallar
uygulanmalidir:

1.

Ekipman ile ilgili glivenlik dnlemi almadan
calismayiniz. Gerektiginde halat, glivenlik se-
ridi ve maske kullanitmalidir.

Ortamda veterli miktarda oksijen oldugun-
dan ve de herhangi bir zehirli gaz olmadigin-
dan emin olunuz.

Kaynak veya herhangi bir elektrik cihazini
kullanmadan 6nce patlama riski olup olma-
digini kontrol ediniz.

Sagliginizi tehlikeye atmamak icin (toz, du-
man..) ortam temizligini titizlikle denetleyi-
niz.

Elektrik kazalari riskini aklinizdan cikarmayi-
niz.

Tasima ekipmanlarini kontrol etmeden pom-
payi kaldirmayiniz. (Ving, halat...)

Bir By-pass hattiniz oldugundan ve tesisatini-
zin acik oldugundan emin olunuz.

Glvenliginizi saglayacak kask, gozlik ve ko-
ruyucu ayakkabr kullaniniz.

Belirlenen uygun glivenlik mesafesi cerceve-
sinde takilma, kayma riski icin pompa cevre-
sine koruyucu engel yerlestiriniz.

Asirl Isinmaya, kisa devreye, paslanmaya ve
vangina sebep olabilecek toz, sivi ve gazlar
pompa Unitesinden uzak tutulmali, gerekli
guivenlik tedbirleri alinmalidir.

Pompa grubunun glriltl seviyesini kont-
rol ederek, (Ref. ISO EN 3744) personel ve
cevreye verebilecegi etkilere, zararlara ve
glriltild calismavya karsi 6nlem aliniz. (Bkz.
Madde 8)

Tasima ve depolama yonune dikkat ediniz.

Hareketli parcalari personel varalanmasini
engellemek icin dlizglince kapatiniz. Pompa-
v calistirmadan kaplin korumasini ve varsa
kayis kasnagi baglayiniz.

Tum elektrik ve elektronik uygulamalar EN

60204-1 ve/veya verel talimatnamelere uy-
gun yetkili personel tarafindan yapitmalidir.

15.  Elektrik ekipmanlarini ve motoru asiri yikle-
mevye karsl koruyunuz.

16.  Yanici ve patlayicr akiskanlar pompalandigin-
da, statik elektriklenmeye karsi uygun top-
raklama saglanmalidir.

17. Pompa Unitesini ani 1si degisimlerine maruz
birakmayiniz

18. Atk sistemleriyle calisan tim personel bula-
sabilecek hastaliklara karsi asilanmalidir.

19.  Eger pompada insan veya cevre icin tehlikeli
sivilar kullaniliyor ise sivinin plskirme ihti-
maline karsi koruyucu baslik, sizinti ihtimali-
ne karsi uygun bir kapta biriktirme saglaya-
rak gtivenlik tedbirlerini aliniz.

Tiim Diger Saglik ve Giivenlik Kurallarim Ve Yasa
Ve Yonetmelikleri Uygulayimiz.

2. GENEL

2.1. Pompa tanimi ve kullanim alanlari
PSP ve MDP serisi pompalar tek kademeli, dlisey
milli proses pompalaridir.

Lifli atik su

EndUstriyel tesisler

Endustriyel atik sivilar

Tank Tahliyesi

Korozif sivilar

Gemilerde sintine suyu bosaltma

Kimyasal sivilarin pompajinda kullanilirlar.

Bu dzelliklerin disindaki kimyasal ve fiziksel
ozellikli sivilar icin firmamiza basvurunuz.
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Teknik Ozellikler

‘ PSP ‘ MDP

Basma Flansi DN 32-DN 80 200 mm've kadar

isletme Basinci 6 Bar 10 Bar (16 Bar)

Q 3-100 m3/h 10-800 m3/h
Hm 15-50 m. 35 mSsS
Sicaklk 50 0C 500C

Hiz 1000-3600 d/d | 1450 d/d

2.2.Performans bilgisi

Pompanin gercek performansi siparis sayfasin-
dan ve / veya test raporundan alinabilir. Bu bilgiler
pompa etiketinde yazilidir.

Katalogda cizilen performans egrileri yogunlugu
P=1 kg/dm3 ve kinematik viskozitesi V=1cst olan
akiskan (su) icin cizilmistir. Yogunluk ve kinematik
viskozitesi sudan farkli olan akiskanlar icin perfor-
mans egrileri farkli olacagindan, gerekiyorsa fir-
mamiza danisiniz.

Katalogda ve etiket Uzerinde verilen degerlerin
disinda pompavy! farkl bir glicte motor ile calistir-
mayiniz.

Sipariste belirtilen ve firmamizca saglanan calis-
ma noktasinin disina cikitmamalidir.

Temin edilen pompanin calisma emniyetinin sag-
lanmasiicin belirtilen talimatlarin yerine getirilme-
si gerekir.

2.3.Garanti Sartlan

Satis programimizda bulunan Grinler, firmamizin
ve uluslararasi MAS-DAF MAKINA SAN. A.S. kuru-
lusunun garanti ve glivencesi altindadir.

Garanti slresi; pompanin, musteriye MAS-DAF

(3
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MAKINA SAN. A.S. veya bayii tarafindan fatura
edildigi tarih itibariyle 24 aydir. Uriiniin kullanim
omri 5 yildir.

Pompa Unitesinin; montaj ve devreye alinmasi bu
kitapcikta belirtilen uyarilar dikkate alinarak yapil-
diginda garanti sartlari gecerli olacaktir.

2.4.Test

Pompa performans degerleri, fabrikamiz test ko-
sullarinda gecerlidir.

2.5.Basing Limiti

Pompa calisirken cikis flansindaki basing 10
Bar'dan daha yiksek olmamalidir. Daha vyiksek
basin¢ olusan uygulamalarda 6zel siparis gerekir.

0N

3. GUVENLi CALISMA KOSULLARI

Bu kitapcik; montaj, calistirma ve bakim icin temel
guvenlik talimatlarini icermektedir. Montaj ve is-
letmeye alma 6ncesinde, musterinin gerekli olan
tim personeli tarafindan okunmalidir. Talimatna-
me montaj yerinde her zaman el altinda bulundu-
rulmalidir. Genel glvenlik talimatlari ile birlikte itk
sayfada belirtilen 6nemli glivenlik tedbirlerine ve
diger bolimlerde tekrarlanan glivenlik Gnlemleri-
ne de uyulmalidir.

3.1. Personelin Egitimi

Calistirma, bakim, muayene ve montaj persone-
li verilen gorevi yapabilmek icin gerekli bilgilere
sahip olmalidir. Bu personelin sorumluluklari, ye-
terlilikleri ve kontrol gorevleri musteri tarafindan
belirlenmeli ve personelin, calistirma talimatinin
icerigini tamamen anlamasl saglanmalidir. Perso-
nel veterli bilgiye sahip degil ise; isletmeci tarafin-
dan gerekli egitim verilmelidir. Talep edildiginde
isletmeci adina imalatci/ satici tarafindan egitim
destegi saglanacaktir.



Glvenlik tedbirlerine uyumsuzluk ve personelin
egitimsizligi, personele oldugu kadar makinaya
ve cevreye karsi da risk olusturabilir. Olusabilecek
zararlardan MAS-DAF MAKINA A.S. sorumlu ol-
mavyacaktir.

3.2. Giivenlik Talimatlarina Uyulmamasi
Halinde Olusabilecek Tehlikeler

GUvenlik talimatlarina uyulmamasi kisileri, cevreyi
ve makineyi tehlike altinda tutarak, risk ve hasar
olusturabilir. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi
asagidaki tehlikeleri dogurabilir:

Fabrikanin 6nemli fonksiyonlari durabilir.

Bakim ve servis icin uygulanacak yollar tikana-
bilir

Elektriksel, mekanik veya kimyasal etkiler ile
insan hayati tehlikeye girebilir.

3.3.Kullania / Operatér igin Giivenlik
Tedbirleri

Sahada, tehlikeli, sicak veya soguk parcalar kazara
temasa karsi korunmalidir.

Hareketli parcalar (kaplin gibi) kazara temasa kars|
korunmalidir. Makine calisma halindeyken bu par-
calarin koruyuculari soktlmemelidir.

Elektrik enerjisinden dogan tehlikeler giderilmeli-
dir. Bu husustaki detaylar icin yerel elektrik yonet-
meliklerine basvurabilirsiniz.

3.4.Bakim ve Montaj icin Giivenlik
Tedbirleri

isletmeci firma tiim bakim, ara kontrol ve montaj
islerinin calistirmatalimatlarina uyan vetkili ve
kalifiye personel tarafindan yapitmasini temin et-
melidir.

Makine Uzerinde calisma sadece makine durusta
iken yapitmalidir. Bu calistirma talimatlarinda tarif
edilen makinenin kapatilmasi ile ilgili talimatlarin
her zaman uygulanmasini gerektirir.

Sagliga aykiri sivilari pompalayan pompa ve setle-

rin tamamen uygun sekilde temizlenmesi gerekir.
isin bitiminde tiim emniyet ve koruyucu ekipman-
larin takilarak calisir duruma getirilmesi gereklidir.
isletmeye almadan 6nce ‘isletmeye almaya hazir-
k" bolumiindeki talimatlar uygulanmalidir.

3.5.Parca Degisimi

Parca degisim ve modifikasyonu sadece imalatcl
ile gériismelerden sonra yapilmalidir. imalatci ta-
rafindan onaylanmis degisim parcalari ve aksesu-
arlar emniyeti acisindan énemlidir.

NOT: Uygun olmavyan parca kullanimlart MAS-DAF
MAKINA SAN. A.S. sorumlulugunda degildir.

4. TEKNIK BILGILER

4. Yapisal Dizayn

Tek kademeli, acik ya da vorteks tipi carkli diisey
milli proses pompalaridir.

411. Govde

GOvde radyal basma agzina sahiptir. Gévde ve rul-
man sabitleyicisi sayesinde kolon, emme kapagi
ve rulman arasindaki paralel dogrulama saglan-
maktadir.

4.1.2. Cark

PSP pompalari acik carka sahiptir ve mile kama ile
baglanmistir. Ters yonde dénmesinin engellenme-
siicin kilit mekanizmasina sahiptir.

Carklar I1SO G 6.3 e gore dengelenmistir. Arka ka-
natlara sahip cark ile eksenel itki azaltilmakta ve
kati tanelerin girmesi engellenmektedir.

MDP pompalarin acik, kapali ve vorteks olmak lze-
re 3 cark alternatifi vardir.

4..3. Siizgec

Stizgec delikleri blyUk kati parcaciklarin girisini en-
gelleyecek sekilde boyutlandiritmistir.



4.1.4. Basma Dirsegi

Dirsek maksimum hidrolik performansi saglaya-
cak sekilde tasarlanmistir. Baglanti elemanlarinin
dzel tasarimi ile olabilecek en klcUk acikliga izin
vermektedir.

Basma borusundaki disli baglantilar borunun
pompay! kuyudan cikmadan sokilmesine imkan
tanimaktadir.

4.1.5. Kolon Borusu

Kolon borusu flansli baglantiya sahiptir ve borular
dogru paralelligi saglayacak sekilde islenmistir.

41.6. Mil

Standart tasarimda paralelligi saglamak icin tek
parcali mil kullanitmistir.

Milin titresimi 6nlemek ve milin ¢cokmesini azalt-
mak icin mil ylzeyi hassas bir sekilde islenir ve mil
ylzeyi temizlenir.

Butln serilerde, standart rulman uzunlugu milin
birinci kritik hizin altinda tutulmasini saglamakta-
dir.

41.7. Yataklama ve Yaglama

Eksenel yataklama gres ile yaglamali, tek sira bil-
veli rulman vatagy ile saglanmaktadir (6400 tipi).
Mile takilan yatak sayesinde, butln eksenel itki ve
bir miktar radyal yUkte tasinmaktadir. Bitln te-
mas yUzeyleri hassas olarak islenmistir.

4.1.8. Salmastra

Standart Uretimde Ust tarafta sizdirmazlik elemani
olarak, teflon 6rguld sogutulmamis yumusak sal-
mastra kullanitmaktadir. Kaymali yatagin alt ve Ust
tarafinda iki adet yag kecesi bulunmaktadir.

4.1.9. Motor Baglantisi

Motor baglantisi dékiimden imal edilmektedir ve
motor ile pompa arasindaki hizalamanin diizglin
olmasl icin hassas olarak islenmektedir. Motor
baglantisi dikey flansli motorlar icin tasarlanmistir.

"~
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4.2.Pompa Grubunun Konstriiksiyonu

4.21. Tahrik

Pompada; DIN IEC ve VDE standartlarina uygun 3
fazli, tam kapali, fan sogutmali, sincap kafesli, IM
1001B3 tipi; DIN 42673'%e uygun glc ve hizlarda
elektrik motoru tahrik icin kullanilir.

Elektrik Motorunun;

izolasyon sinifi F

Koruma sinifi . IP 54-IP 55
Frekans .50 Hz.
Calisma sekli 51

4 kW ‘a kadar 3x380V (V)
4 kW' tan blyuk glclerde
3x380V (A)+(Y/A)

Yol verme sekli

4.2.2. Mil Kaplini ve Kaplin Muhafazasi

Ara parcasiz veya ara parcali DIN 740'a uygun elas-
tik mil kaplini kullanitmaktadir.

4.2.3. Taban Plakasi
Taban plakasi dayanimi yiksek celik sactan imal

edilmektedir.

5. TASIMA VE DEPOLAMA

Pompayi teslim aldiktan sonar inceleyiniz. Her se-
vin siparise uygun olup olmadigini dikkatlice kont-
rol ediniz. Eger hasarli va da kayip parcalar bulu-
nuyorsa not ediniz. Bunlari kisa stirede bildiriniz.

5.1. Tasima

Pompa ve pompa grubu montaj verine kaldirma
ekipmanlari kullanilarak glivenli bir sekilde tasin-
malidir.

5.2.Depolama

Kisa siireli: (6 aydan az)



~

‘)

MASDAF MAKINA SANAYi A.S. paketleme prose-
dirt pompanin nakliye yapilacak sekilde tasarlan-
mistir,

Pompayi kapali ve kuru yerlerde tutunuz.

Uzun siireli: (6 aydan uzun)

Uzun sureli depolamalarda rulman yataklari ve is-
lenmis yizeyler icin koruyucu uygulamalar gerek-
mektedir. Her t¢ ayda bir mil dondurtlerek milin
temas ettigi ylzeylerin degistirilmesi gerekmekte-
dir. Pompa ve motor kuru ortamlarda tutulmalidir.

O

Pompa ve parcalarinin agirlig fazladir. Kaldir-
madaki yapilan hatalar 6nemli fiziksel yaralan-
malara ve pompalarin hasar gérmelerine yol
acmaktadir. Yiikleme siirecinde calisanlarin 6zel
ayakkabilar giymeleri gerekmektedir.

5.3.Nakliye

Pompalari tasirken dikkatli olunuz. Kaldirma ekip-
maninin bltin montaji yeteri kadar destekledigi-
ne emin olunuz. Pompayi uygun halka ve halat
kullanarak dikey pozisyonda kaldiriniz. Pompanin
sallanmasini ve bunun yol acacagl zararlari ve
varalanmalari 6nlemek icin pompanin hareketini
onlemeye calisiniz. Pompayi kuyuya indiriniz. Mo-
torun son pozisyonuna getirin ve dengeleyiniz.

6. YERLESTIRME / MONTAJ

6.1. Denetim
1. Butlin parcalar naklive konteynirin icinden
cikartiniz.

2. Destek plaksinin alt tarafini temizleyiniz.

3. Islenmis parcalar tizerindeki gres vagini te-
mizleyiniz.

n

6.2. Montaj Yeri -Temel

Pompa kurulum, isletme, bakim ve inceleme is-
lemleriicin veteri kadar yer olmasi gerekmektedir.
Pompanin Ust tarafindaki bosluk pompanin kuru-
lumu ve hareketini saglayacak sekilde olmalidir.
Pompanin herhangi bir kenari ile cukur arasinda
en az 10 mm mesafe olmalidir.

Dikey kuyu pompalari normalde beton kuyu ve
celik tanklara baglanmaktadir. Destek yapisi pom-
paya surekli rijit destek saglayarak titresimleri yok
etmektedir. Eger ankraj civatasi beton icine dokul-
musse asagidaki sekilde gdsterilen kovan tipi yapi
tercih edilmelidir.

Alt kdse somun
Pul

Destek plakasi
Ankraj civatasi

Ankraj civatas! kovani

Temel
(Mdasteri)

1. Pompayi ve destek plakasini temeldeki civa-
tanin Uzerine indiriniz.

2. Pullar ve takozlar kullanarak destek plakasini
her yonden ayni seviyeye getiriniz.

3. Elile ankraj civatasini sikiniz ve destek plaka-
si seviyesini kontrol ediniz gerekliyse tekrar
dengeleyiniz.

4. BUtUn ankraj civatalarini destek plakasina za-
rar vermeden yildiz anahtarla sikiniz.

5. Destek plakasinin seviyesinin ayni olduguna
emin olunuz.

6.3. Motor Montaji

PSP ve MDP serisi IEC ve VDE normuna uygun DIN
42673-IM 3011 V1-A tipi elektrik motorlartile uygun
hiz ve glicte calisacak sekilde tasarlanmistir.



1. Motorun montajini yapmadan once kaplin
parcalarini motor ve pompa miline takiniz.

2. Kaldirma halatlart kullanarak motoru pompa
Uizerine dikkatlice indiriniz ve civata deliklerini
Ust Uste getiriniz.

3. Cwvatalari el ile monte ediniz.

4. Kaplinlerin takilmasi tamamlanmadan once
motor kablolamasini yapiniz ve pompanin
dénme yonunt kontrol ediniz. PSP ve MDP
pompalarinin dogru dénme yonl motordan
asaglya dogru bakildiginda saat yontndedir.

6.4.Kaplin Ayari

6.4.1. Genel

Bir pompa grubunun saglikli calisabilmesi icin kap-
lin ayarinin iyi yapilmasi gerekmektedir. Titresim,
glriltd, yatak isinmasy, asirt yiklenme (Cok Amper
cekme) gibi sorunlarin nedeni eksen ayari bozuk
veya vanlis secilmis kaplindir.
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Elastik kaplin, motor ve pompa eksenleri ara-
sindaki eksenleme hatalarini diizeltmez; fakat
hatalari gormemizi saglar.

Isinma, titresim, giiriiltli ve rulmanlarda asinma
problemlerinin goriilmemesi icin kaplin ayar
hatalari mutlaka giderilmeli ve sik sik kontrol
edilmelidir. Uzerinde takili bulunan kaplin disin-
da farkl bir kaplin kullanmayiniz.

6.4.2. Kaplin Ayarinin Yapilis Sekli

Kaplin ayari icin en az iki adet yaklasik 10 cm bo-
yunda duizgin kenarli metal parcasi (Celik cetvel
veya mastar vs) ve bir adet hassas kumpas ge-
reklidir. (Sekil 3)

(Daha hassas ayar icin 6zel cihazlar kullanilabilir)

Bir kaplinde genellikle iki cesit ayar hatasi olabilir.

"~
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1. Paralel eksen kayma hatasi

Paralellik hatasini kontrol etmek icin dizgln ke-
narli mastar, kaplinin yiksekte olan parcasi lze-
rine eksene paralel olarak bastirilir. Mastarin diger
parcaya gore durumuna bakilir. Mastar her iki par-
caya da ayni anda temas etmelidir. Bu islem kap-
linin Usttnde, altinda, saginda ve solunda olmak
lzere dort farkl yonde yapilmalidir. Her yénde
uygun sonuclar bulundugunda kaplinde paralellik
saglanmistir.

2. Acisal hata

Acisal hatayi kontrol etmek icin kaplinin iki yarisi
arasindaki mesafe karsilikli olarak yatay ve disey
duzlemde olctlir. Dort noktada alinan olcller esit
olmalidir.

Ayar hatalari yatay veya diisey diizlemde
olabilir. Yatay diizlemdeki hatalar pompa veya
motor ayaklari altina ince sac parcalar (Liner

- sim) koyarak, diisey diizlemdeki hatalar ise;
pompa veya motoru baglanti deliklerinden yatay
diizlemde kaydirarak diizeltilir.

O

Pompa grubu kaplinlerinin ayni eksende
oldugundan (Sekildeki gibi) emin iseniz kaplin
muhafazasini takiniz.

Y,

e

Sekil 3: Yatay Ve Dusey diizlemde kaplin ayarinin kontrold

X
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6.5.Borulama

6.5.1. Genel

Pompayi boru donanimi icin bir tasiyici veya
destek noktasi gibi kullanmayiniz.

Borulama surtiinme kayiplarini azaltmak icin
olabildigince az olmalidir.

Pompanin zemine baglanmasi bitmeden boru-
lama yapmayiniz.

Boru montajindan énce bittn borulari, vanala-
ri ve baglanti elemanlarini temizleyiniz.

Cek valfler ve izolasyon vanalari basma tara-
fina kurulmaldir. Cekvalfi, izolasyon valfi ve
pompa arasina verlestiriniz. Cek valf motor
durduruldugundaki geri akisin pompaya zarar
vermesini Onlemektedir.

Strttinme kayiplarini azaltmak icin genisleme
elemanlari pompa ve cekvalf arasinda konma-
udir

Sicak sivilarla calisan sistemlerde isil genles-
meler hesaplanmali, kompansatorler bu gen-
lesmeye uygun 6zellikte ve pompaya yik ge-
tirmeyecek konumda vyerlestiritmelidir.

Esnek parcalar (Kompansatar) koyarak boru
sisteminin pompaya yUklenmesini ve su dar-
belerinin 6nline gecilmektedir.

6.6.Motor Baglantisi

Motor elektrik baglanti semasina uygun olarak,
elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir. Yerel
elektrik kurallarr uygulanmalidir.

D

Elektrik baglantilari yetkili elektrikciler tarafin-
dan yapilmalidir.

Pompa demontaji sirasinda motor kapagK-
ni sckmeden elektrigin kesilmis oldugundan
emin olunuz.

Motorunuza uygun, elektrik baglantisi kullani-
niz.
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Asla elektrik kablo baglantilari tamamen
baglanmamis pompa Uinitelerini calistirmayiniz.

6.6.1. Motor Baglanti Semasi

Kalkista yiksek moment gerektiren pompa
motorlarini yildiz-ticgen baglamayiniz.

Frekans kontrolli motorlar; kalkista yiksek
moment ve dusuk hizlarda uygun sogutma ge-
rektirirler. Bu motorlar icin gerekli sogutmayi
saglayiniz.

yildiz

VAN

wal vl

weowow

Sekil 9: Elektrik Baglanti Semasi

U (Volt) 230/400 V 400V
3x230V Ucgen
3x400V Yildiz Ucgen

6.6.2. Motor Korumasi

&

Glc¢ kaynagina Uc fazli motor baglanmalidir.



Termik korumali bir motorun 1si nedeniyle dev-
reden cikisindan sonra, motorun sogumasini
bekleyiniz ve motor tam olarak sogumadan
otomatik olarak calismayacagindan emin olu-
nuz.

Motoru asirt yikleme ve kisa devrelere karsi
korumak icin termik veya termik-magnetik réle
kullaniniz. Bu réleyi motorun cektigi nominal
akima gore ayarlayiniz.

Elektrik ekipmanlari, terminalleri ve kontrol
sistemlerinin unsurlari caismazken de akim
tasiyabilir. Oliimciil ve ciddi yaralanmalara ya da
onarilmaz malzeme zararlarina neden olabilir.

7. DEVREYE ALMA / DURDURMA

71. Devreye Alma Oncesi Hazirliklar

Gres yaglamali rulmanli yataklar

Gres yaglamali yataklar fabrikada yaglanmaktadir.
Yaglana yagin veterli olup olmadigini kontrol edi-
niz. Eger gerekliyse yagi degistiriniz.

Kaymali yatak

Kaymali yatagin Ust ve alt kisminda yag keceleri
bulunmaktadir. (Sekil 5)

Yatak fabrikada yaglanmaktadir. Eger gerekliyse
vag venilenebilir.

Sekil 5

"
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Ust Salmastra Kutusu

Ust taraftaki salmastra kutusu kolon borusunun
Gstiinde olmaktadir. Standart yerlesimde yumu-
sak salmastra kullanilmaktadir. Kolon icinde yag-
lama sivisi bulunmadigindan salmastralar gresle
vaglanmaktadir.  Salmastra nakliye oncesinde
pompava takilmaktadir. Vidali gresorlik gresle
doldurulduktan sonra salmastra yaglanir. Gres
vaglamanin dizenli olmasi icin belli araliklarla
vaglanmalidir. Kullanim yogunluguna gore yagla-
ma araligl belirlenmelidir.

7.2. Donme Yonii Kontrolii:

Pompanin donme yonl pompa etiketi Gzerinde
bir ok ile gésterilmistir. Ozel durumlar disinda,
motordan pompaya dogru bakildiginda saat
ibresi yonlndedir. Saltere cok kisa bir stire icin
basarak pompanin bu yénde donduglni goru-
nlz. Ters yonde donlyor ise faz baglantilarinin
ikisinin yerini degistiriniz.

Motor baglantisi lcgen ise, basma tarafinda
vanayl yavas yavas aciniz.

Motor baglantisi yildiz-ticgen ise, zaman role-
sini maksimum 30 saniyeye ayarlayiniz. Start
butonuna basarak, yildizdan tcgene gecisini iz-
leviniz. Uggene gectiginden emin oldugunuzda
cikis vanasini yavas yavas aciniz. Vanayi motor
lizerindeki amper degerini panoda okuyuncaya
kadar aciniz.

Dénds yonl ve Akiskan baglanti yonu gibi isa-
retlere mutlaka uyulmali ve her zaman gortile-
cek bicimde muhafaza edilmelidir. DénUs yoni
kontroll icin kaplin muhafazasini séktiyseniz,
muhafazayi yerine baglamadan pompay! tek-
rar calistirmayiniz.

Dadnen ve sabit duran pargalarin birbiri ile temas
etmesi sonucu sicaklik artisi meydana gelebilir. Donme
yoniinii asla pompa kuru iken kontrol etmeyjiniz.
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7.3. Pompaya Yol Verme

Pompanin milinin rahat bir sekilde dontip don-
medigini kontrol ediniz.

Matorun veterli hiza erismesini bekleyiniz. (Yil-
diz-Ucgen vyol vermeli motorlarda motorun
licgene gecmesini bekleyiniz.

Pano Uzerindeki ampermetreyi gozleyerek,
basma vanasini yavas yavas aciniz.

ilk calistirmada cebri boru bos ise vanay! so-
nuna kadar acmayiniz. Ampermetreyi izleye-
rek akimin motor etiketinde yazili degeri gec-
memesini saglayacak sekilde kontrollu olarak
aciniz.

Vanayl tamamen actiktan sonra pompa ¢ikisin-
daki manometreden basinci kontrol ediniz ve
bu degerin pompa isletme noktasindaki (veya
pompa etiketindeki) deger oldugunu goriintiz.
Vana tam acik iken manometrede okudugunuz
deger etiket degerinden kiclkse, yikseklik faz-
la hesaplanmis demektir, vanayi kisarak mano-
metredeki degeri arttiriniz ve etiket degerine
getiriniz.

Vana tam acik iken manometrede okudugunuz
deger etiket degerinden buylkse, manometrik
vukseklik eksik hesaplanmis demektir. Pompa
istenenden az debi basmaktadir. Tesisatinizi ve
hesaplarinizi yeniden kontrol ediniz.

Pompada asiri isinma meydana gelirse motoru
durdurunuz, sogumasini bekleyiniz. Soguduktan
sonra dikkatlice yol veriniz.

8. BAKIM

Bakim operasyonlari sadece vetkili personel tara-
findan uygulanmalidir. Her zaman koruyucu giysi
givilmelidir. Yiksek isilara ve zararli ve/veya vanici
sivilara karsi koruma gelistirin. Personelin el kitabi-
ni okumasini saglayin ve ozellikle, gerekli 6zel isler
icin o bolumlere uyarlayiniz.

Guvenlik tedbirlerindeki talimatlar bakim ve ta-

mir esnasinda uygulanmalidir.

Duzenli takip ve bakim pompa ve motorun 6m-
rind arttiracaktir.

Asagidaki talimatlar uygulanmalidir.

8.1. Bakim Cizelgelemesi

Pompa icin uygulanan bakim programi pompa-
nin 6mrind uzatmaktadir. Dizenli bakimi yapilan
parcalar daha uzun sureli émre sahip ve daha az
tamire ihtivac duymaktadir. Bakimlarin kaydinin
dogru bir sekilde tutulmasi potansiyel sorunlarin
Onceden tespit edilmesine yaramaktadir.

Gorsel tetkiki yapabilmek icin pompaya her yon-
den ulasilabilmelidir. Ozellikle motor ve pompa
ic Unitesini sOkebilmek amaciyla veterli bakim ve
tamir alani birakitmalidir. Ayrica boru hattinin ko-
layca takilip sokulebileceginden emin olunmalidir.

8.2.isletme Sirasinda Yapilacak Kontroller

Pompa hicbir zaman susuz calistiritmamaldir.

Pompa uzun stire kapali vana (Sifir debi) konu-
munda calistirilmamalidir.

Ortam sicakligr ortalama 30°C oldugu kabul
edilirse, vatak sicaklig hicbir zaman 80°C' vyi
asmamaldir.

Sistemin parcalari veya sistemin isisi 60°C' vi
astigl durumlarda alevlenmeye karsi tedbir
alinmalidir. Gerekli alanlara koruma anlamina
gelen "sicak yUzey" uyarisi konulmalidir.

Pompa calisirken vardimcr sistemlerin timu
devrede olmalidir.

Kaplinin elastik elemanlarini belirli araliklarla
kontrol ediniz. Asinma gorduglinliz parcalari

venileyiniz.

Pompa devreye ainmadan 6nce pompa ve emme
hattinin havasi tahliye edilmelidir. Pompalanan
akiskan ile temas eden pompanin i¢ kismi, conta
bélmesi ve yardima sistemler dahil olmak iizere
daima pompalanan akiskan ile doldurulmus olmaldir.

(]
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Besleme basincinin yeterli dlizeyde olmasini
saglayiniz.

Basing, sicaklik, nakil maddesi ve devire iliskin
izin verilen kullanim sinirlarinin asilmasi patla-
ma riski dogurabilir, sicak ve zehirli akiskan dis
ortama sizabilir.

Pompayi, Uretici tarafindan belirtilen sicaklik,
basing veya devir sayisi degerlerinin tizerinde-
ki degerlerde calistirmayiniz, pompaya uygun
olmayan akiskanlari kesinlikle kullanmayiniz.

8.3.Rutin Bakimlar

Rulman yaglama
Basing kontrolt
Sicaklk gozlemleme
Titresim analizi
Salmastra gozlemleme

8.3.1. Rutin Kontroller
Guraltd, titresim ve rulman sicakligini kontrol
ediniz.
Pompa ve borulamada kacak olup olmadigini
kontrol ediniz.

Rulman yatagindaki gres yagini kontrol ediniz.
Tablo Tdeki yaglama araliklarini dikkate aliniz.

Calisma saatlerine gore yaglama araliklari

1500 d/d'den az 1500 d/d 3000 d/d 3600 d/d

2000 1800 800 600

8.3.2. Kontrol Araliklari

Eger basilan sivi asindirici ya da korozif dzellikte
ise kontrol araliklari azaltilmalidir.

8.3.3. Ug Aylk Kontroller

Ankraj civatalarini sikili olup olmadigini kontrol
ediniz.
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Pompa calismiyorsa milin paslanmasini onle-
mek icin birkac tur ceviriniz.

Rulman vataginin gresi Tablo Tde belirtilen
degerlere gore degistirilmelidir. Gres yag), taze
gres gelene kadar konulmaya devam edilme-
lidir.

Milin hizalamasini kontrol ediniz ve eger diiz-
glin degilse tekrar dizeltiniz.

8.3.4. Yiluk Kontroller

Pompanin debisini, basincini ve glictinti kontrol
ediniz. Eger pompa performansi beklenen de-
geri gelmiyorsa, pompayi sokintiz ve parcalari
inceleyiniz.

8.4.Rulman Yataginin Bakimi ve Gres
Yaglamali Yataklar

PSP ve MDP pompalarinin bilyeli rulman yatagi
gres ile yaglandiktan sonra nakliye edilmek-
tedir. Tekrar yaglama araliklar Tablo Te gore
vaglanmalidir. Gres ve gres kabinin temiz ol-
masina dikkat edilmelidir.

Tekrar yaglama prosediirii

Not: Tekrar yaglama vapildiginda rulman vatagin-
da pislik girmemesine dikkat edilmelidir. Gres ve
gresorlik temiz olmalidir.

8.5.Salmastra Bakimi

8.5.1. Yumusak Salmastralar

Yumusak salmastra degisimine baslarken
once gleni soklp geriye aliniz, eski salmast-
ralari ©zel tirbuson veya sivri uclu bir aletle
cikariniz. Varsa sulama halkasini ¢ikariniz ve
salmastra kutusunun icini, gleni ve sulama hal-
kasini temizleyiniz.

Uygun olcl ve kalitedeki salmastrayi mil burcu
Uzerine sararak uclarinin tam kapandigini go-
rindz.



‘)

itk halkayi ek veri Uste gelecek sekilde yerlesti-
rip, gleni kullanarak yerine itiniz.

Varsa sulama halkasini yerine itiniz.

Diger halkalari da ek vyerleri bir alta, bir Uste
gelecek sekilde verlerine itiniz.

Son halkayi da yerlestirdikten sonra, gleni ye-
rine yerlestirip 6nce tamamen sikiniz. Boylece
ezilen salmastra halkalari salmastra kutusu-
nun seklini alir.

Sonra somunlari gevsetiniz. Mili dondurerek
somunlari yavas yavas tekrar sikiniz. Milin ha-
fifce frenlendigini fark ettiginiz zaman sikmay!
durdurunuz.

Pompayi calistirdiktan sonra salmastralardan
damla damla su gelmesi gerekir. Damla mikta-
ri dakikada 10 damladan az, 30 damladan fazla
olmamalidir. Glen somunlarini karsilikli olarak
hafifce sikip gevseterek uygun ayari bulunuz.

O

Salmastra bolgesinden akan suyun, cevre ve
guvenlik acisindan uygun bir yontemle toplan-
masini ve/veya tahliyesini saglayiniz.

Glen ayari vaptiktan sonraki iki saat sonunda
salmastra sicakligini kontrol ediniz. Salmastra
sicakligl, ortam sicakligindaki suyu basan bir
pompa icin 80°C' yi gecmemelidir.

O

Yiiksek sicaklikta sivilar basan pompalarda
salmastra sogutma uygulamalari bulunmaktadir.

Glen somunlarini sikarken bol kollu giysi
giymeyiniz. Aksi halde kolunuzu dénen mile
kaptirmaniza ve yaralanmalara sebep olabilir.

17

8.5.2. Kaplin

Bolim 6.4 de belirtildigi gibi kaplin ayari sik sik
kontrol edilmelidir.

Asinmis olan lastikler mutlaka degistirilmelidir.

9. YEDEK PARCA

PSP ve MDP tipi pompalarin yedek parcalari, tre-
tim tarihinden itibaren ON YIL MAS-DAF MAKINA
SANAYi A.S. tarafindan temin edilme garantisi al-
tindadir.

Yedek parca siparislerinizde pompanizin etiketinde
vazili olan asagidaki degerleri tarafimiza bildiril-
mesi gerekmektedir:

Pompa Tipi ve Boyutu:
Motor Giicii ve Hiz:
Pompa Seri No:

Debi ve Man. Yiikseklik:

Deponuzda yedek parca bulundurmak istiyorsaniz,
ayni tipteki pompa sayisina bagli olarak iki isletme
viliicin asagidaki tabloda gortlen adetler firmamiz
tarafindan tavsiye edilmektedir.

10. SES SEVIYESI VE TiTRESIM

Ses seviyesini arttiran sebepler asagida belirtil-
mistir;
Kaplin lastigi dagilmasi sonucu, kaplinlerin
birbirine temasi sonucunda ses seviyesi artar.
(Kaplin eksen ayarsizligi meydana gelir,)

Pompa zemine gerektigi gibi sabitlenmemisse,
titresimden dolayi ses seviyesi artar.

Tesisatta kompansatér olmamasi ses ve titre-
simi arttirir,

Motor rulmanindaki asinma da ses seviyesini
arttirmaktadir.
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Tesisatta ses seviyesini arttirici etkenlerin olup
olmadigini kontrol ediniz.

0N

Pompa parcalari agir olabilir. Fiziksel
varalanmalari ve/veya pompa parcalarinin
zarar gormesini engellemek icin uygun kaldirma
metotlari uygulayiniz. Korumali ayakkabilar
kullanimiz.

O

PSP ve MDP pompalari tehlikeli ve/veya zehirli
sivilarin basilmasinda kullanilabilmektedir.
Goz ve deri korumasi gerekebilir. Fiziksel
yaralanmalari 6nlemek icin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Sivilarin basilma sartlari cevresel
kurallara uymak zorundadir.

0N

Pompanin yanlislikla calismasini ve bunun
fiziksel yaralanmalara neden olmasini 6nlemek
icin motorun giic baglantisini cikariniz.

O

Operator fiziksel yaralanmalari 6nlemek icin
sivinin 6zelliklerinin ve giivenlik 6nlemlerinin
farkinda olmalidir.

1. DEMONTAJ

Sekil 6: Motorun sokilmesi

Akisla ilgili biitiin vanalart kapatiniz.

Boru icinde kalan siviyi bosaltiniz. Gerekliyse
pompa icini siviyla temizleyiniz.
Butuin yardimcr borulari sokiintz.

Sekil 7: Stizgec, emme kapagl ve basma borusunun
sokilmesi
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Kaplin korumasini ¢ikariniz.

Kaplini cikariniz

Motor baglanti civatalarini cikariniz.

Motor ve motor baglantisini uygun kaldirma
halatlari kullanarak ayiriniz.

Destek plakasindaki ankraj civatalarini sokiniz.

Uygun aski kullanarak pompay! kuyudan ¢ika-
riniz.

Pompayi demontajini yapabilecek bir bosluk
kalacak sekilde yatay olarak bir plaka Gzerine
verlestiriniz.

Emme kapagini ulastiriniz. Sekil 9: Ust kapagin sokiilmesi (Sabit grafit yatagin
Skiilmest
Emme kapagindaki O-ringi cikariniz ve O-ringi sOklimesi
venileyiniz.
Sabit Grafit Yatagin Sokiilmesi
Carkin Demontaiji

Ust kapagr ayiriniz.
Yag kecesini sokinlz. Yag kecesi grafit yatagi-
nin her iki tarafinda da bulunmaktadir.

Carkin demontajini yaparken, ¢arkin sivri
kenarlarinin elinizi kesmemeniz icin eldivenini
giyiniz.

Sekil 8: Carkin sokilmesi

GOvde ve adaptor arasindaki civatalari sokiintiz.
Cark vidasi ve cark 6n burcunu ayiriniz.

Carki milden ayiriniz. Eger kama zarar gorme-
diyse koruyunuz ve tekrar monte edildiginde
kullaniniz.

Carkiayirirken cekici ile milden disa dogru itiniz.
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Sekil 10: Rulmanin sokilmesi.

Rulman Yatagi Demontaiji

Pompa kaplin kamasini soklnuz.

Kaplin kapagini sokintiz.

Muhafaza burcunu soékintz.

iki parca olan klipsleri sokiintiz.

Rulman yatagini destek plakasindan ayiriniz.
Bilyali yatagi sokiintz.

Bilyeli rulmant inceleyiniz.

Dis rulman kapagini ayiriniz.

Glen ve salmastrayi sokinuz.

Salmastra kutusunu kolon borusundan ayiriniz.
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12.

MUAYENE

PSP ve MDP pompalarinin tekrar montaji yapil-

ma

dan once asagida belirtilen kriterlere dikkat

ediniz. Asagida belirtilen kriterleri tasimayan
pompa parcalarini degistiriniz.

Govde ve Emme Kapagi

Govde ve emme kapagi asiri ylizey asinmasi ve
ylzey yorulmasi ugrayip ugramadigina dikkat
ediniz. Eger gerekliyse parcalari degistiriniz.

A- 3 mm derinliginden fazla bélgesel asinma
va da oyuklasma.

B- 3 mm derinliginden fazla ylzey yorulmasi.
Govde O-ringinin dizglnligunln incelenmesi

Ust Kapak ve Grafit Yatak

Carl

Yag kecesinin i¢ capini 6lctinliz. Gerekliyse de-
gistiriniz.

Grafit yatagin ic capini kontrol ediniz. Eger izin
verilenden fazla ise degistiriniz.

Grafit yatagin takildigl yerdeki asinma fazla ise
degistiriniz.

Govde ile kolonun birlestigi alanda herhangi bir
catlak va da asiri korozyon hasari olup olma-
digini inceleyiniz. Eger yukaridaki durumlardan
herhangi biri varsa dlzeltiniz.

k

Cark kanatlarinda hasar olup olmadigini goz-
lemleyiniz. Eger 1.6 mm'den fazla girinti ya da
0.8 mm'den fazla asinma varsa carki degisti-
riniz.

Carkin arka kanatlarini inceleyiniz. Eger 0.8
mm'den fazla asinma varsa degistiriniz.

Kolon Boliimii

Mil

Kolon bolimunde herhangi bir catlak ya da ko-
rozyon hasari olup olmadigini inceleyiniz. Eger
hasar varsa degistiriniz.

Rulman yatagini kontrol ediniz. Eger tolerans-
lar disindayse degistiriniz.
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Grafit yatagin oldugu alani kontrol ediniz. Eger
0.05 mm'den fazla asinma varsa degistiriniz.

Rulman

Bilyeli rulmanin icinde calismasini etkileyecek
parcaciklar olup olmadigini ve ruilmanin zarar
gorlip gbrmedigini inceleyiniz. Rulman yagla-
ma kosullarini not ediniz. Rulman hasarina ne-
yin neden oldugunu tespit ediniz. Eger nedeni
normal bir asinma degilse servise yollayiniz.

O

Kullanilmis rulman kullanmayiniz.

13. MONTAJ

Rulman Yatag), Kolon Borusu, Salmastra Kutusu
ve Tasiyici Plakasinin Montaii

Rulman yatag ile tasiyici plakayi civatalarla bir-
birine baglayiniz.

Rulman yatagi ve kolon borusunu monte edi-
niz. Rulman yatag) Uzerindeki bosaltma deligini
ve gres koyma deligine dikkat ediniz.

Doénen Elemanlarin montaij

Mili alt taraftan salmastra kutusuna dogru
yerlestiriniz. Glen, dis rulman kapagi ve rulman
vatagini mile yerlestiriniz.

Rulmanlari rulman yatagina verlestiriniz.

Miller yanlis tasima nedeniyle hasar gorebilir.

2 m'den daha uzun olan millerin egilmesini
onlemek icin iki kisi tarafindan tasinmasi gerek-
mektedir.

Not: Rulman yataginin montajinda bircok metot
bulunmaktadir.



Klipsi yerine yerlestiriniz.

Klipsin Uzerine muhafaza burcunu takiniz.
Ust rulman kapagini verlestiriniz.

Alt rulman kapagini yerlestiriniz.

Emme Kapag ve Grafit Yatak Montaiji

Grafit yatag) Ust kapaga uygun bir pres ile yer-
lestiriniz.

Yag kecesini grafit yatagin Gst ve alt kismina
yerlestiriniz.

Ust kapagr kolon borusuna baglayiniz.

Govde, cark ve siizgecin montaj
Carki yerine yerlestiriniz.
Govdeyi verlestiriniz.
Emme kapag) ve slizgeci yerlestiriniz
Basma borusu takiniz ve tasiyici paklaya sabit-

leyiniz.

Motor tekrar monte edilmeden ©nce 6nemli olan
aralik ylzeylerinin hasarsiz oldugu kontrol edilme-
lidir. Hasarli aralik ytzeyleri olan parcalar degisti-
ritmelidir. Déner aksamlardaki koruyucularin takil
oldugundan emin olunuz.

14. OLASI ARIZALAR, NEDENLERI VE
COZUMLERI

Asagidaki tabloda sik karsilasilan hatalar ve ¢6zim

Onerileri verilmistir. Sorunu ¢6zemediginiz durum-
larda firmamiz Musteri Hizmetleri Departmanina

mUracaat ediniz.

Hatalar giderilirken pompa daima basingsiz ve
kuru olmalidir.
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Debi saglamiyor.

Pompa vetersiz bir debi veya
basma yiiksekligi sagliyor.

Pompa basliyor sonra duruyor

Rulmanlar cok sicak

Pompa glirliltd yapiyor ve
titresiyor.

Motor fazla giic emiyor

Pompa emis yapamiyor,
Basma viiksekligi yok yiiksek

Hiz cok kictik
Dénme yoni hatali

Cark, basma borusu, stizgec tamamen tikali.

Emme borusu problemi

NPSH mevcut yetersiz

Carkin, basma borusunun ve siizgecin bir kismi kapalidir.
Dénme yénu hatali

Basma viiksekligi beklenenden yiiksek olabilir.

Asinmis cark

Emme borusu sorunlari

Hiz cok kiiclk
Siviicine hava veya gaz girmesi

NPSH mevcut yetersiz.

Akis kontroll yanlis ayarlanmistir.
Sivi icine hava veya gaz girmesi

Emme borusuna hava girmesi
Yanls ayarlama

Hatali yaglama

Zeminle baglanti saglam degil
Uygunsuz pompa / motor akuplaiji
Carkin bir kismi tikanmis ya da dengesiz.
Kirilmis dénen elemanlar

Mil egiliyor.

Rulman asiniyor.

Ayni yiikseklikte fazla debi veriyor
Akiskan beklenenden daha agir
Dénen parcalar strttiyor.

Donme hizi cok fazla

Kuyuda sivi yok.

Toplam basma yiiksekligi ve siirtinme kayiplarin
kontrol ediniz

Motor hizini kontrol ediniz
Dénme yoniind kontrol ediniz
Engeli kaldiriniz

Emme viiksekligini kontrol ediniz, emme
viksekligi fazla olabilir veya emmede tikaniklik
olmus olabilir.

NPSH mevcut ve gerekliligi kontrol ediniz.
Vida ve civatalari diizgiin bir sekilde sikin
Mekanik salmastrayi degistir.

Govdedeki sizdirmazlik elemanlarini degistirin.
Salmastra burcunu ve/veya O-Ringi degistirin

Emme viiksekligini kontrol ediniz, emme
viksekligi fazla olabilir veya emmede tikaniklik
olmus olabilir.

Motor hizini kontrol ediniz

Daha derine batiriniz. Borulamay kontrol ediniz
ve hava girisini diizenleyiniz

NPSH mevcut ve gerekliligi kontrol ediniz
Kontrol ediniz

Daha derine batiriniz. Borulamay kontrol ediniz
ve hava girisini diizenleyiniz,

Sizintiy 6nleyiniz.

Pompa ve motoru diizglin akuple ediniz.
Yagin durumunu kontrol ediniz.
Civatalari sikiniz.

Milin dogrultusunu dizeltiniz.

Geriye dogru akisla mili temizleyiniz.
Inceleyin ve gerekliyse degistirin
Duizlestirin ya da degjstiren

Inceleyin ve gerekliyse degistirin.

Carki kesiniz.

Yogunlugu ve viskoziteyi kontrol ediniz
Asinma halkalarini kontrol ediniz.

Motoru kontrol ediniz.

E—
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15. SIKMA MOMENTI

Sikma Momenti Maks. (Nm)
Vida Gapi Sinif Ozellikleri

8.8 109
M4 30 44
M5 59 8.7
M6 10 15
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
m18 300 430
M20 425 610
M22 580 820
M24 730 1050
M27 1100 1550
M30 1450 2100
M33 1970 2770
M36 2530 3560

==
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16. POMPA FLANSLARINA GELEN KUVVET VE MOMENTLER

Uygulanan yuklerin tamami musaade edilen azami degerlere ulasmadiginda, asagidaki ilave sartlarin sag-
lanmasi kaydiyla, bu yUklerden biri normal siniri asabilir:

- Bir kuvvetin veya bir momentin herhangi bir bileseni, miisaade edilen azami degerin 14 kati ile sinirlanmal,

- Her bir flansa etkiyen gercek kuvvet ve momentler asagidaki formult saglamalidir:

2 2
YIF | gercek ) ( YIM | gercek < 2

YIF I miisaade edilen azami

YIF | misaade edilen azami

Burada yIF ve YIM, gercek ve musaade edilen azami degerlerin cebirsel isaretleri dikkate alinmaksizin, pom-
pa seviyesindeki (giris flansi + cikis flansi) her bir flans(giris ve cikis) icin aritmetik yiiklerin toplamidir.

KUVVETLER MOMENTLER
DN32 510 540 630 510 660 450
DN50 810 900 990 690 840 600

Pompa flanslarina gelen kuvvetler TS EN ISO 5199 standartina gore hesaplanmistir. Hesaplamalar dokme
demir ve bronz malzemeler icin gecerlidir. Paslanmaz malzemeden imal edilen flanslara gelecek kuvvet ve
momentler yaklasik olarak tablodaki momentlerin iki kati olacaktir.

[
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NOTLAR
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