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Manufacturer / Imalatg: : MAS DAF MAKINA SANAYI A S.
Address / Adres : Aydinl Mah. Birlik OSB. 1.No’lu Cadde No:17 Tuzla - ISTANBUL / TURKIYE
Name and address of the person authorised to Vahdettin YIRTMAG
compile the technical file Aydinli Mah. Birlik OSB. 1.No’lu Cadde No:17
Teknik Dosyay: Derleyen Yetkili Kisi ve Adresi Tuzla - ISTANBUL / TURKIYE

The undersigned Company certifies under its sole responsibility that the item of equipment specified below satisfies the
requirements of the mainly Machinery Directive 2006/42/EC which is apply to it.

The item of equipment identified below has been subject to internal ing checks with itoring of the final

by MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.

Gnetmeligi 2006 / 42 / AT’ nin uygulanabilen gerekliliklerinin yerine

Asagada tammlanmig olan iiriinler igin Makine Emniyeti

ve alinmig beyan ederiz.
Asagida tammlanan irinler iciretim kontrollerine bagh olarak MAS DAF MAKINA SANAYI AS. tarafindan kontrol
edilmistir.
Equipment / Uriin : END SUCTION CENTRIFUGAL FIRE PUMPS
UGTAN EMISLI SANTRIFUJ YANGIN POMPALARI
Seri / Model-Tip : YNM Series — YNM Serisi

For pumps supplied with drivers/ Elektrikli Pompa Uniteleri

Related Directives / Yonetmelikler

2006/42/EC Machinery Directive / 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi
2014/35/EU Low Voltage Directive / 2014/35/AB Al¢ak Gerilim Yonetmeligi
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive / 2014/30/AB ik Uyumluluk
EUP 2009/ 125 /EC Electric Used Products Directive/ Elektrik Kullanan Ekipmanlar Direktifi (EUP)

Regulations applied acc. to harmonize standards / Uygul. U
TS EN ISO 12100:2010, TS EN 809+A1, TS EN 60204-1:2018.

We hereby declare that this equipment is intended to be incorporated into, or assembled with other machinery to constitute relevant
machinery to comply with essential health and safety requirements of Directive The machinery covered by this declaration must
not be put into service until the relevant machinery into which it is to be incorporated has been declared in conformity with
provisions of the directive.

Ekipman, uygun bir makina olusturmak amaciyla diger ekipmanlar ile birlegtirilirken ya da monte edilirken gerekli saglik ve
gilvenlik yonetmeliklerine uyulmas: gerekmektedi

Bu bildiri kapsaminda yonetmelikte belirtilen biitiin hiikiimler yerine

devreye

Place and date of issue / Yer ve Tarih + Istaniful, 01.08.2019
Name and position of authorized person : Vahdgttin YIRY C

Yetkili Kisinin Ad1 ve Gorevi Gene finager\/ Genel Miidiir
Signature of authorized person :

Yetkili Kisinin imzast
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1. GiRiS

Bu kitapcik, genel ve endustriyel kullanimdaki YNM
tipteki yatay, uctan emisli, santrifiij pompalarin
guvenlik, montaj, devreye alma ve bakim talimatlarini
icerir. Bu kitapcik, asagidaki pompa tipleriicin gecerlidir:

Pompa Boyut Kodu
Basma Flans Nominal Cark
Boyut Kodu Capi Capi
mm mm
YNM 525 50 250
YNM 825 80 250
YNM 1531 150 315

2. GENEL BILGILER VE GUVENLIK TALIMATI

MAS DAF Makina Sanayi A.S. tarafindan tedarik edilen
trtnler glvenlik 6n planda tutularak dizayn edilmistir.
Tehlikelerin elimine edilemedigi durumlarda 6nlemler
ve diger tasarim ozellikleri kullanilarak risk minimize
edilmistir. Bazi tehlikelere karsi 6nlem alinamaz ve
glvenli bir calisma icin asagida verilen talimatlara
KESINLIKLE UYULMALIDIR. Bu talimatlar tim durumlari
kapsayamaz; lutfen her zaman givenli calisma
uygulamalarini kullanmaktan SIZIN sorumlu
oldugunuzu unutmayiniz.

1. MAS DAF Makina Sanayi A.S. Urlinleri kontrol ve
bakim islemleri icin erisim noktalarinin temiz ve dar
olmadigl, guvenli erisimi engellemeyen belirlenmis
alanlarda montaji icin tasarlanmistir. Her Grinin
lizerinde sabit bir pompa etiketi vardir ve cikartil-
mamalidir. Bu etiketin kaybi, bizim tarafimizdan
tespitini imkansiz kilabilir. Bu, sirayla givenligini ve
yedek parca temininin zorlugunu etkileyebilir. Kazara
kaybolma ya da hasar meydana gelirse, litfen hemen
MAS DAF Makina Sanayi A.S.' ye basvurun..

2. Ekipmana erisim; montaj, isletme ve bakimdan
sorumlu personelle sinirli olmalidir ve bu personeller
egitilmis, yeterince kalifiye ve goérevleri icin yeterli
araclarla desteklenmis olmalidir.

3. MAS DAF Makina Sanayi A.S. ekipmanin montaj,
isletme ve bakimindan sorumlu personelin herhangi bir
isiyapmadan ONCE Urtintin yerel ve sanayiye dayali tim
glivenlik talimatlari ve yonetmeliklerine uygun olan
kullanim kilavuzunu okuyup, incelemesini zorunlu kilar.
4. Ekipmanin glrdltd seviyesi, tanimlanan gutvenli
seviyeyi asiyor ise kulaklik kullanitlmalidir. Basincl
sistemler ve tehlikeli maddelerle calisilan yerlerde
glivenlik gozlukleri veya maske takilmalidir. Yerel
kurallarinin  gecerli oldugu, diger kisisel korunma
ekipmanlari da kullanitmalidir.

5. Bol ya da yipranmis giysiler giymeyin ya da taki
takmayin, bunlar kontrol sirasinda takilmaya ya da
ekipmana sikismaya sebep olabilir.

6. Bu kitapcik Ulzerindeki seri numarasi ile etiket
lizerindekini karsilastirin ve dogrulugundan emin olun.
7. Dokimanlarda  belirtilen  limitleri  pompanin
calismasi sirasinda unutmaymn. Bu limitlerin disinda
ekipmanin calistinlmas) asagida belirtilen tehlike
risklerini artiracak ve prematire ve tehlikeli pompa
hatalarina yol acabilecektir.

8. Tum kontrol takimlari, géstergeler ve kadranlar gibi
ekipmanlara ulasim her zaman engelsiz ve kolay
OLMALIDIR. Tehlikeli ya da yanici maddeler, glvenli



bolgeler ya da raf ve uygun sandiklar saglanmadigi
slirece pompa odalarinda DEPOLANMAMALIDIR.

9. MAS DAF Makina Sanayi A.S. ye ait bu triintin yanlis
kurulum, isletme ya da bakimi yaralanma ya da 6lime
neden olabilir.

10. Bu kitapcigin icinde, gtivenlik talimatlari glivenlik
sembolleri ile isaretlenmistir.
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DiKKAT

Genel Mekanik ikaz Isareti
Elektriksel Risklere Karsi ikaz isareti.

Kullanici ve Pompa Giivenligi icin ikaz
Isareti
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2.1. Garanti sartlan

Satis programimizda bulunan drinler, firmamizin ve
uluslararasi MAS- DAF MAKINA SAN. A.S. kurulusunun
garanti ve glvencesi altindadir. Garanti sUresi;
pompanin, musteriye MAS-DAF MAKINA SAN. A.S. veya
bayii tarafindan fatura edildigi tarih itibariyle 12 aydir.
Pompa Unitesinin; montaj ve devreye alinmasi bu
kitapcikta belirtilen uyarilar dikkate alinarak yapildigin-
da garanti sartlar gecerli olacaktir.

>

3. NAKLIYAT, TASIMA VE DEPOLAMA TALIMATLARI

3.1. Nakliyat

YNM pompalar tamamen montaji tamamlanmis sekilde
sevk edilir, ancak yurtdisi siparislerinde rulman yatagin-
daki yaglama yagi bosaltilir. Pompalar korozyona karsi
dayanikli ve karayolu, demiryolu ve denizyolu
tasimaciligina uygun bir sekilde paketlenir.

A

Pompa Unitesini kaldirirken, belirtilen yike uygun
glvenli bir yik araligi olan kaldirma ekipmani kullanin.
Kaldirma noktalari olmayan herhangi bir pompa icin
uygun sapanlar kullanin. Uygun forklift ve dort zincirli
ving aski ekipmani kullanilmasi 6nerilir ancak onaylan-
mis uygun yerel donanimlar da kullanilabilir.

3.2. Tasima

Paletler lzerinde verilen pompalar forklift ile
kaldirilabilir, palette kaldirmak icin sekilde gosterildigi
gibi pompa asilmis olmalidir.

Kaldirma mapalari ile donatilmis pompa Unitesi uygun
dort zincir kaldirma ekipmani kullanilarak kaldiril-
malidir.
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3.3. Depolama
3.3.1. Alti Haftaya Kadar Gecici Depolama

Pompa Unitesi hemen kullanilmayacaksa, yatay
pozisyonda, korunakli ve kuru bir yerde dikkatli bir
sekilde depolanmalidir. Ek pas onleyici, tim boyasiz
karbon celik veya dékme demir parcalara uygulanma-
ldir ve kullanim icin son kez montajlanana kadar
cikarilmamalidir.

3.3.2. Uzun Siireli Depolama

Emme ve basma borusu cikislarinin icine parmaklarinizi
ya da ellerinizi KOYMAYIN ve carka DOKUNMAYIN, cark
dondurildigliinde ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Herhangi bir nesne girmesini 6nlemek icin, koruma
kapaklarini veya ambalaji, montaj icin cikarilana kadar
cikarmayin. Ambalaj veya emme ve basma kapaklar
denetim amacli cikarilirsa, pompayi ve givenligini
korumak icin bunlar sonradan degistirin. Rulman
yatagini 6nerilen pas koruyucu ile doldurun. Depolama
icin gleni, salmastra halkalarini ve fener halkasini
cikarin, metal parcalar pas koruyucu ile kapatin ve tim
parcalari pompa ile birlikte sarin. Pompa mili her alt
haftada bir en az 5 kez elle dondurilmelidir. Kapline ve
elektrik motoruna 6zel bir koruma icin, ekte bulunan
Ureticinin talimatlarini dikkate alin.

3.3.3. Diger saklama kosullari

Acik alanda saklama ya da atmosferdeki ekstrem
varyantlar ya da cevre kosullariyla ilgili, 6zel depolama
talimatlari icin litfen MAS DAF Makina Sanayi A.S. ye
basvurun.

4. GENELACIKLAMA

MAS DAF Makina Sanayi A.S. Uriin gamindaki YNM
Pompalar DIN 2426 Pompa Standardina bagli olarak
yatay santriflij pompa olarak tasarlanmistir.

4.1. Pompalar

Pompa mekanik montaji, cikarilabilir yatak muhafazasi
icinde montajlanmis olan 1 cift drtilmus cark tasiyan ve
gres yaglamali rulmanlarla yataklanmis rijit bir mil
icermektedir. Bu Unite asinma halkalari takilmis uctan
emisli bir salyangoz gévdeye eklenir. Yatak muhafazasi,
mil ve cark lnitesi bakim icin, pompa govdesi tesisattan
sokulmeden, kolaylikla cikarilabilir.

Basma kismi pompa montaj ayaklarinin karsi tarafinda
dikey olarak konumlandirilmistir, ek bir montaj ayagi da
stabiliteyi arttirmak icin yatak tnitesinin oldugu bélime
eklenmistir. Tam montaj halinde, elektrik ya da diger
motor surlcdleriile uygun taban plakasi Gizerine monte
edilmis rijit bir yapi s6z konusudur. Pompa ve motor
arasinda tahrik iletimini saglayacak uygun bir kaplin

gereklidir. Ara parcali bir kaplin kullanimi ile motorun ve
pompanin tesisattan sokulmesine gerek kalmadan
déner grubun cikarilmasi olanakli kiinmistir. Yangin
pompalari uygulamalarinda mil sizdirmazligr yumusak
salmastra ile saglanir. Pompa etiketi bilgileri ¢nceki
sayfada gosterilmistir, tam pompa spesifikasyonlari
icin istendigi takdirde bir pompa brosurli temin
edilebilir.

4.2. Uzun Akupleli Pompa Seti

Bu pompa seti pompanin gorevini ve misteri gereksinim-
lerini karsilamasi icin belirtilen taban plakasi, kaplin ve
elektrik motorlari ile birlikte verilir. Taban plakalar
genellikle MAS DAF Makina Sanayi A.S.' nin celik levha
tasarimidir ancak fabrikasyon taban plakalarn ek
gereksinimleri karsilamak lzere tedarik edilebilir. Pompa
seti icin glc iletimini ve diger isletme gereksinimlerini
karsilamak icin secilen 6zel bir esnek kaplin takilmistir.

5. MONTAJ VE KURULUM

Emme ve basma borusu cikislarinin icine parmaklarinizi
ya da ellerinizi KOYMAYIN ve carka DOKUNMAYIN, cark
dondurildiginde ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Herhangi bir nesne girmesini 6nlemek icin, koruma
kapaklarini veya ambalaji, montaj icin cikarilana kadar
cikarmayin.

5.1. Hasar Kontrolii icin iLk Muayene

Tasima ve depolama sirasinda pompada yanlislikla
hasar meydana gelebilir. Pompa kurulum yapildiginda
ya da tasima sirasinda kaza durumunda, kurulum ya da
devreye alma oOncesinde hasarin devam etmedigini
dikkatli bir sekilde kontrol edin.

5.2. Montaj icin Hazirlik

Kurulumdan 6nce, pompa montaj yerinin pompa
nitesininin  kurulumu icin uygun olup olmadigini
kontrol edin. Pompa kurulum élcileri ya da sertifikali
genel dlizenleme cizimine ulasabilmek icin bu el
kitapcigini inceleyiniz.

5.3. Pompa Hazirligi

Herhangi bir hareketli veya dénen parcaya DOKUNMAYIN.
Bakim icin kaldirlan koruyucular, bu parcalara erisimi
engellemek icin vardir ve ekipmani calistirmadan once
degistirilmelidir. Ambalaji cikarin ama flans kapaklarini
yerinde birakin, mili elle déndurerek carkin déntistnin
serbest olup olmadigini kontrol edin.

5.4. Pompa Kurulumu

Motor ve kaplin takilmadan ©6nce pompa Unitesinin
taban plakasina oturtulmus olmasi énerilir.



Ureticinin talimatlari referans alinarak uygun kapline
gore mil uclari arasinda yeterli mesafe birakilmalidir.

5.5. Mil Hizalama

Yataklarin yan yukini en aza indirmek ve kaplin ve
rulman émrind uzatabilmek icin mil hizalama yapilir. Bu
millerin mimkin oldugu kadar dogru hizalanmasi yani
kaplinin izin verilen mil kacikliginin altinda olmasi
tavsiye edilir. Kaplin treticisinin talimatlarina basvurun
ya da genel olarak boyle devam edin:

a. Yanal Hizalama

Motor mili lUzerine bir gosterge takin ya da pompa
kaplininin islenmis capinin Gzerine calisirken bir
komparatér baglayin.  Motor milini dondirmeyi ve
toplam gostergeyi okumayi unutmayin.

Pompa Motor

o
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b. Acisal Hizalama

Pompa kaplinin bir ylizeyinde calisabilmesi icin motor
mili ya da kaplin Gzerine mimkin oldugunca dis capa
yakin bir komparatér monte edin. Motor milini donddriin
ve toplam gostergeyi okumayi unutmayin.

T

Motor
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c. Yanal Hizalama Dogrulanmasi

Motor kaplinin islenmis capi tzerinde calisabilmesi icin
pompa mili ya da kaplin Gzerine bir komparatér monte
edin. Pompa milini déndlrin ve toplam gostergeyi
okumay unutmayin.

Pompa

:

Pompa Motor
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d. Ayarlama
Ureticinin talimatlarina gére mil ve kaplini hizalamak icin
motorun yeri degistirilmeli ve yeniden yerlestirilmelidir.

e. Alternatif Metot

Bir Komparatér mevcut degilse, kaplin flanslarinin
cevresi boyunca bulunan 4 nokta arasindaki mesafeyi
Olgmek icin kaliperler ya da konik gosterge ve dis flans
caplarinin yanal hizalamasini kontrol etmek iciv de bir
mastar kullanilabilir.

Mil hizalama, pompa Unitesinin son konumlandirmasin-
dan ve boru baglantilari yapildiktan sonra yeniden
kontrol edilmelidir, aksi halde pompa ve motor montaj
konumlarinin diizeni bozulabilir.

DiKKAT
Sicakligl 80°C' den vyiiksek sivilar pompalaniyor ise,

hizalama pompa ve motorun normal calisma sicakligin-
da kontrol edilmeli ve sifirlanmalidir.

5.6. Emme Boru Hatti

Emme hatti, emme boru hattinin calismasi sirasinda
sikismis olan havanin pompa icine emilemeyecegi
sekilde olmalidir. Hava boslugu olusma olasiligini
ortadan kaldirmak icin eksantrik kullaniliyorsa emme
borusunun capinin kollardan ve rediktérden bir veya iki
birim buytk olmasi énerilir.

Emme boru hattindaki dirsekler mimkin oldugunca
genis olmali; boru, kisa yapilmis ve mimkiin oldugunca
diiz ve tiim baglantilari tam hava gecirmez olmalidir. Bir
dip klapesi takismis ise, emme borusunun alaninin bir
bucuk kati alana sahip olmalidir.

3
;-

Sikismis Desteksiz
Hava Boru

/.



YNM Serisi

YANLIS

70°C' nin Uzerindeki sularin pompalanmasinda cark
girisinde buharlasmayi 6nlemenmesi ve yeterli basincin
olusmasi icin gerekli dnlemler alinmalidir. Pompa icine
yabanci maddelerin girisini 6nlemek icin uygun ince bir
stizgec kullanilmasi onerilir.  Bir kafes ya da sepet
slizgec de bulytk parcalari durdurmak icin gerekli
olabilir. Bunlar, iclerinden gecen 0.6 m/s altindaki akisi
strdirmek icin  boyutlandirilmalidir. Pompa devreye
alindigl zaman birikintilerin pompa icerisine emilmeye-
ceginden emin olma amaciyla emme hatti su ile
yikanarak temizlenmelidir.

5.7. Basma Boru Hatti

Basma borusu deligi, akis hizinin 2,5 - 3 m/s yiasmaya-
cak sekilde oldugundan emin olunarak boyutlandiril-
malidir. Bu genellikle basma kismindan bir boy buytik
olur. Boru hatti, stirtinme basing kayiplarini azaltmak
icin olabildigince kisa ve diiz olmalidir. Genellikle tek
yollu vana montaji ile pompa asiri geri basictan korunur
ve terse donls engellenir, ayrica bir basma vanasi
montaji ile akis diizenlenir ve kolay bakim ve miidahale
icin uygun kosullar olusturulur.

"/

Basma
Vanasi

Cekvalf

Yikseltici

Emme
Borusu

DOGRU

Asiri kuvvet ve momentlerin pompa flanslarina yik
olusturmamasi icin emme ve basma boru hatlari
bagimsiz olarak konumlanmali ve desteklenmelidir.

Emme ve dagitim borularinda destekleme konusunda
yapilacak hatalar erken dénemde pompa arizasi

olusturma ihtimali ile pompa gévdesinde bozulmalara
sebep olabilir.

5.8. Temeller

Taban plakas, titresimleri en aza indirmek icin zemine
uygun civatalar ile dayanikli bir zemine saglamlastiril-
malidir. Zemin ile taban plakasi arasinda har¢ dolgusu
icin yaklasik olarak 25 mm bir bosluk birakilmalidir. Harc
dolgu kuruduktan sonra, zemin civatalari sikilmali ve
pompa devreye alinmadan ve calistirilmaya baslama-
dan dnce mil hizasi tekrar kontrol edilmelidir.

6. DEVREYE ALMA VE CALISTIRMA
6.1. Devreye Alma Kontrolleri

Bu kontroller itk kurulumdan sonra ve déner aksamin
sokilmesinin gerekli oldugu bakim calismalarindan

sonra yapilmalidir.

Donen ve hareketli olan parcalara DOKUNMAYINIZ. Bu
parcalara erisimi engelleyen koruyucular temin
edilmeli, bakim icin koruyucularin sékilmus oldugu
durumlarda ekipmanlarin  calistinlmasindan  énce
koruyucular MUTLAKA vyerlerine takilmalidir. Yumusak
salmastra depolama icin sokilmusse, bu kitapcikta tarif
edildigi gibi yerine takilmalidir. Rulman yataklarindaki
gresi kontrol ediniz. Eger mil sizdirmazligl yumusak
salmastra ile saglaniyorsa, salmasra nispeten gevsek
olmali ve glenin gevsek oldugu kontrol edilmelidir. Eger
salmastra kutusu su sogutmali olarak temin edilmisse
ya da mekanik salmastra su ile yikanan tip ise bolgeye
suyun temin edildigini kontrol ediniz.

Salmastra kutusunda veye mekanik salmastrada
sogutma ve yikama icin su teminindeki hatalar pompa-
da erken donem arizalarina ve hasarlara sebebiyet

verebilir.

Tahrik Unitesine baglanmadan 6nce el ile dondurilerek
pompanin déner aksaminin serbestce donduglni
kontrol ediniz. Ayrica borulama sisteminin uygun bir
sekilde baglanmis oldugunu, tim baglanti yerlerinin
sikitmis  oldugunu ve enstirmanlarin  konumlarini

kontrol ediniz.
DIKKAT

Pompanin suyla doldurularak kullanima hazir oldugunu
kontrol ediniz. Pompa asla kuru calistiritmamalidir
clinkti pompalanan akiskan bir yaglayici gibi davranir ve
bu ylizden hasar olusacaktir. Pompanin su ile dolduru-
larak hazir hale gelmesi bir ejektér (plskartiici),
ekzoster (disari atici) ya da vakum pompasi kullanilarak
gerceklesir. Emme hattinda dip klapesi kullaniliyorsa
pompa havasi alinarak ve sivi ile doldurularak calisma-

ya hazir hale getirilebilir.



Elektrik kaynagina pompaya baglayiniz. Kisa bir sire
icin motoru calistiriniz ve ddnme yéniini kontrol ediniz.
Dénme yénu, tahrik grubu tarafindan bakildiginda saat
yoninde olmalidir. Uc fazli elektrik motorlari icin,
dénme yoni dogru degilse tahrigi sokintz ve (g
kablodan ikisini takiniz.

6.2. Baslangic Prosediirii

YNM POMPA CALISTIRILMADAN ONCE HER ZAMAN
POMPANIN  DOGRU  SEVIYEDE = SIVIYLA  DOLDU-
RULDUGUNDAN VE SEVIYE KONTROLLERININ DOCGRU
BIR SEKILDE CALISIYOR OLDUGUNDAN EMIN OLUNUZ.

Donen ve hareketli olan parcalara DOKUNMAYINIZ. Bu
parcalara erisimi engelleyen koruyucular temin
edilmeli, bakim icin koruyucularin sokilmuis oldugu
durumlarda ekipmanlarin = calistirllmasindan  6nce
koruyucular MUTLAKA  yerlerine takilmalidir.

Emme vanasinin acik oldugunu ve pompanin su ile dolu
oldugunu kontrol ediniz.

Meydana gelebilecek hidrolik kilitlenmeyi dnlemek icin
basma vanasini dértte bir oraninda aciniz. Motoru
calistiriniz ve tam hizina ulasmasini bekleyiniz. Pompa
gereken calisma kosullarina erisinceye kadar basma
vanasini yavasca aciniz. Motorda asiri yiklenme
olmadigini, Unitenin titresimli veya asir glrltild
calismadigini, rulmanlarda ve salmastra gleninde asiri
Isinma meydana gelmedigini ve pompanin dlzgln bir
akisla istenilen basinca dogru ilerliyor oldugunu kontrol
ediniz. Pompa normal devrinde calisiyorken asagidaki
kusurlardan herhangi biri tespit edilirse pompa derhal
durdurulmalidir:

a) Sivi aktarimi yok.

b) Sivi aktarimi yeterli degil.

) Basinc yeterli degil.

d) Baslamadan sonra sivi kaybi.

e) Titresim.

f) Motorda i1sinma.

g) Kavitasyondan gelen asiri guriilti.

h) Pompada asiri isinma.

Bu ariza durumlari icin tavsiye edilen dlzeltici
faaliyetler ‘Arizalar ve Duzeltici Faaliyetler' bolumuinde
verilmistir.

6.3. Calisma Sirasinda é

Normal calisma esnasinda yaralanmalara sebebiyet
verebilecek derecede sicak olan  yuzeylere DOKUNMAYINIZ.
Bu ylizeyler, tizerine SICAK YUZEY seklinde belirtici bir
sembol ile isaretlenmelidir. Bu yuzeyterln pompa
durduktan sonra dahi hala sicak oldugu unutulmamalidir
ve bakim isleminden 6nce sogumasi icin yeterli zaman
taninmalidir. Sistemde bir ariza varsa, diger pompa
parcalarininda 1sinmis olabilecegi unutulmamali ve bu
parcalara dikkat edilmelidir.

A

Donma noktasinin altindaki sicakliklarda, pompanin
rahatca donebiliyor oldugunun ve icindeki akiskanin

donmadiginin kontroliini  yapmadan pompay!
CALISTIRMAYINIZ. Bu gibi ortamlardaki pompalar,
calismayacagl zamanlarda ici bosaltilmali ve calistiril-
madan 6nce tekrar siviile doldurulmalidir.

Guraltd korumasi icin yerel ve mahali diizenlemelere ek
olarak, MAS DAF Makine Sanayi A.S. tim kapall pompa
odalariicin 6zellikle de dizel makineler i iceriyorsa kisisel
kulak koruyucu ekipman kullanimini tavsiye etmektedir.
Kulak koruyuculari ile calismada sesli alarmin ya da
uyari sinyalinin hala duyulabilir oldugundan emin
olunmali ve bunun aksine karsi énlem alinmalidir.

Pompalanan sivi ile ilgili kazalarin farkinda olunmalidir,
ozellikle zararli ve zehirli gazlarin teneffis edilmesi,
deri ve goz ile temasi gibi. Pompalanan akiskanlarin
sebep olabilecegi kazalar konusunda akiskana ait bir
dokiiman talep ediniz ve okuyunuz ayrica acil durum
tavsiyeleri ve ilk yardim prosedirleri unutulmamalidir.

Periyodik Kontroller:

a. Salmastra Kutusu:

Salmastrayr yaglayacak ve sogutacak derecede,
dakikada 30 ile 120 damla arasinda sizinti oldugunun
kontrolini yapiniz. Ayrica drenaj borularinin tikanik
olmadiginin ve temiz oldugunun kontrolini yapiniz.

b. Yataklamalar:

Rulman sicakliklarinin 70°Cyi asmadigini kontrol ediniz;
yatak sicakliklarindaki bir artis durumu yatak arizalan-
malarinin erken dénemlerde gostergesidir.

c. Guratta:

Anormal bir gliriiltli ya da normal ses seviyesinde artis
olup olmadigini dinleyiniz.

Bu durum sunlardan kaynaklanabilir:

i. Siki halde olan Koruyucu aparatlar ve diger
ekipmanlarda gevseme.

ii. Kaplinde asinma.

iii. Pompada hava sikismasi; calistirmadan 6nce
pompanin tamamen su ile doldurulmamasi gibi

iv. Emme hattinda sivi icerisindeki havadan kaynakli
olarak kavitasyon.

v. Akiskan icerisindeki klictik kati parcaciklar.

NOT: Belli kurulumlarda ya da pompa egrindeki beliri
calisma noktalarinda, guriltii seviyesi 70 dB 'yi (veya
pompanin belirtilen net guriiltii degeri) asmamalidir.

d. Hizalama:

Hizalama, ilk calistirmadan sonra ve kaplinin sékilme-
sinin, cikarilmasinin gerekli oldugu bakim islemlerinden
sonra kontrol edilmelidir.
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e. Emmedeki Olcmenin Okunmasi:

Bu deger normalden fazla ise emme hattindaki
vanalarin tamamen acik oldugunu ya da emme yliksek-
liginin artmis olablleceg\nl inceleyiniz ve kontrol ediniz.
f. Basmadaki Olcmenin Okunmast:

Bu deger normalden dustik ise ilgili boru hattinda bir
kacak, sizinti oldugunu ya da normalde kismen kapali
oldugu zamanlarda iletim hattindaki bir vananin acilmis
oldugunu kontrol ediniz.

6.4. Durdurma Prosediirii

Motoru durdurunuz ve sonra basma vanasini tamamen
kapatiniz.

7. BAKIM VE SERVIS
7.1. Genel Tanitim

MAS DAF Makina Sanayi A.S. YNM Pompalar, bu
kitapciktaki talimatlara uygun olarak bakim yapildigi
takdirde uzun yillar boyunca sorunsuz olarak hizmet
verecektir. Pompada bir ariza meydana gelmesi
durumunda, inceleme ve onarim calismasi yapilmasi
icin MAS DAF Makina Sanayi A.S. Servis Departmani ile
|let\5|m kurulmasi tavsiye edilir. Asagidaki talimatlar
temel elementlerin sinirlarini ve yeniden kurulumunu
kapsamak icin verilmistir ancak MAS DAF Makina
Sanayi A.S. Servis Miihendisleri tarafindan yapilmasi
gereken callsmalarda talimatlari dahil etmeyiniz.

Onerilen Bakim Programi

Periyod Gereken Bakim
Bu kitapcikta gosterildigi gibi periyodik bakimlar
Haftalik o . . ,
gerceklestiriniz ve ‘Arizalar ve Dizeltici Faaliyetler
bélimiinde belirtildigi gibi diizeltici islemi yapiniz.
ik 200 Calisma ‘Rulman Yaglamas!' kisminda gosterildigi

Saati Sonras| gibi gresi degistiriniz.

Rulman Yaglamas!' kisminda gosterildigi gibi

gresi degistiriniz.

Motor ve pompanin hizlanmasini ve ayarini
kontrol ediniz. Tavsiye edilen sikma momentleriile
varsa gevsemis bir baglanti kontrol ediniz ve sikiniz|
Yumusak salmastrali pompalar icin, glen ayarini
kontrol ediniz ve gerekirse salmastrayi degistiriniz.
Ayni zamanda, gecme burcunu kontrol ediniz
cizilmelere karsi ve gerekirse degistiriniz.
Asinmaya kars! treticilerin talimatlan geregince
kaplin kontroliint yapiniz.

Yil Ortas! ya da
5000 Calisma
Saati Sonrasi

Calisma spesifikasyonlarina karsi pompanin
performansini degerlendirin ve ‘Arizalar ve
Diizeltici Faaliyetler' bolimiinde belirtildigi gibi
diizeltici islemi yapiniz.

Her Yil

Asagidaki tehlikeler bakim calismasi sirasinda ortaya
cikabilir:

A

Pompanin, bu kitapcikta ya da pompa etiketinde
belirtilen Maksimum Calisma Basincinin  altinda
calistigindan emin olunuz ve bunu kontrol ediniz ve
bakimdan énce pompanin bosaltildigindan emin olunuz.

Salmastra ve fiber materyaller iceren contalar ile
calisilan zamanlarda uygun bir maske ya da solunum
maskesi takiniz, ctinki fiber tozu solundugu zaman bu
materyaller tehlikeli olabilmektedir. MAS DAF Makine
Sanayi A.S. komponentlerinin yerine baska bir tedarikgi-
nin komponentleri kullanimis ise bunlarin tehlikeli
materyaller iceriyor olabilecegine dikkat ediniz.

Pompalanan sivi ile ilgili kazalarin farkinda olunmalidir,
ozellikle zararli ve zehirli gazlarin teneffis edilmesi,
deri ve goz ile temasi gibi. Pompalanan akiskanlarin
sebep olabilecegi kazalar konusunda akiskana ait bir
dokiiman talep ediniz ve okuyunuz ayrica acil durum
tavsiyeleri ve ilk yardim prosedurleri unutulmamalidir.
POMPA UZERINDE HERHANGI BIR BAKIM ISLEMINE
BASLAMADAN ONCE OZELLIKLE HERHANGI BIR FORMDA
TEHLIKELI  BIR AKISKAN  TASINMIS ISE  UNITENIN
CALISMAK ICIN GUVENLI OLDUGUNDAN EMIN OLUNUZ.
POMPA, KOMPONENTLERINDE HERHANGI BiR KALINTIVA
KARSI TEMIZLEMEK ICIN UYGUN BIR TEMIZLIK MADDE-
SIYLE AYRINTILI BIR BICII\/IDE YIKANMALIDIR. BU ISLEM
BIR YETKILI TARAFINDAN GERCEKLESTIRILI\/\ELI VE
TEKRAR CALISTIRMADAN ONCE BIR TEMIZLIK SERTIFI-
KASI  EDINILMELIDIR. SAGLICINIZ UZERINDE  RISK
OLUSTURACAK DURUMLARDAN  KACININIZ, AYRICA
GUVENLIK UZAMANINIZ TARAFINDAN ONERILEN UYGUN
KORUYUCU_ GIYSILER GIYINiZ OZELLIKLE KIRLENMIS
OLMA [HTIMALI YUKSEK OLAN ESKi SALMASTRAYI
SOKTUGUNUZ ZAMANLARDA.

7.2. Bakim icin Hazirlik

Herhangi bir bakim calismasindan énce ekipmanlari
iZOLE EDINiZ. Sebeke beslemesini kapatiniz, fazlari
sokunulz, uygulanab\llr yerlere kilitteme elemanlari
uygulayiniz  ve dikkatsizlikten  kaynakli  olarak
baglantilarin yeniden aktive olmasini engellemek icin
uygun izolasyon uyari isaretlerini ekleyiniz. Bakim
calismasi sirasinda personelin tehlikeli duman veya
buhar solumasi ihtimaline karsin, bakim calismasinin,
yatak muhafazasinin ve mil tertibatinin uygun pompa
lokasyonundan uzak bir alana gotlrtlerek gerceklestir-
ilmesi tavsiye edilir Demontaj ve yeniden montaj
islemleri icin hicbir 6zel alet gerekli degildir, ancak
uygun kaldirma ekipmanlarinin mevcut olmasi ve
calismanin temiz bir alanda gerceklestirilmesi 6nemli
ve saglanmasi gereken hususlardir.

7.3. Salmastranin Yenilenmesi

Yumusak salmastra gleninin yerlestirildigi yerde,



sizintlyl normal seviyeyi dustirmek icin glenin sikilmasi
gereken zamanlarda ya da asiri 1sinmadan glen zarar

gorlirse salmastranin  periyodik
yerlestirilmesi gerekli olacaktir.

olarak yeniden

7.3.1. Kaldirma ve Hazirlik

Emme ve basma vanalarini kapatiniz ve gévde icindeki
basinci tahliye ediniz. Gleni cikariniz, salmastra
halkalarini cikarmak icin bir sékicl arag kullaniniz ve
salmastra kutusu deliginin kovanina (burcuna) zarar
vermeden sulama halkasini ¢cikariniz.

7.3.2. Salmastra Hazirligi

Salmastra Halkasinin Boyutlari (mm)

Burg |S.Kutusu a | Salmastra | Salmastra
Pompa Capi Capi Ebati Uzunlugu Adedi
(mm) (mm) (mmxmm) (mm) (Halka)
YNM 40 60 10x10 157 5
525
YNM 40 60 10x10 157 5
825
YNM
1537 50 70 10x10 188 5

Salmastra halkalarini sekilde gorildigl gibi gereken
capta mili bir model olarak kullanarak mil Gzerine
sariniz. Uclari birbirinden ayrik olan halkalar elde etmek
icin 450 lik aciyla caprazlama olarak kesiniz. Salmastra
halkalarinin diiz bir materyalden ya da kare u¢ hatlarina
sahip olacak sekilde kesilirse iyi bir sizdirmazlk
saglanamayacagi unutulmamalidir.

7.3.3. Salmastranin Sarilmasi

ilk halkayi ekleyiniz ve salmastra kutusu deligini veya
burcunu cizmemeye 6zen gostererek uygun bir alet
kullanarak salmastra kutusunun alt noktasina dogru
nazikce bastiriniz. Sulama halkasini, pozisyonunun
yaglama baglantisi ile cakistiginin kontroliini yaparak
yerlestiriniz. Yukaridaki gibi ikinci halkay yerlestiriniz
fakat ikinci halkanin ucu, birinci halkanin ucunun
konumundan 120° aciyla ileridedir. Son halkanin,
salmastra kutusundan disari ctkmamis olmasina dikkat
ederek salmastrayr tamamlamak icin gerekli sayida
halkay! yerlestiriniz. Gleni tekrar takiniz ve istinad

somunlarini sadece parmaginizla sikiniz.

Pompay! tam basincta 10 dakika kadar calistiriniz ve
istinad somunlarini bir tam turun 1/6 si oraninda sikiniz.
Bu islemi, yumusak salmastranin yaglanmasini
saglayacak duzeyde belli bir damlama periyodu
yakalayana kadar (dakikada 30 ile 120 damla arasi) 10
dakikalik araliklarla tekrarlayiniz.

7.4. Rulman Yaglamasi

Norm santriflij pompalarda rulmanli yataklamalar
kullanilir. Yataklama, DIN 625 standardina gore 6zel bir
gresle 6mur boyu yaglanmis iki adet 6300-2RS-C3 tipi
bilyali rulmanla saglanir.

7.5. Pompanin Soékiilmesi

Pompa kesit resimlerine bakiniz. Pompanin dizayni,
boru hattindan sokilmeden yatak muhafazasinin, mil
ve cark tertibatinin cikarilabilmesine olanak saglar.
Pompa spacer kapline sahipse motorun sokulmesine
gerek yoktur.

Pompa tertibatini cekip almak icin gerekirse motoru ve
kaplini s6ékinlz. Taban plakasina bir braket ile baglan-
mis rulman yatagini baglayan civatalarn soklniz.
Salyangoz govde saplamalarindan somunlari sokliintz.
Govde kapagini ve salyangoz govde ile govde kapagi
arasindaki boslukta bir manivela gorevi gorecek sekilde
tornavida veya benzeri bir alet kullanarak rotor ile
birlikte yatak muhafazasini sékiiniz.

Saat yonlnin tersi dogrultusunda cark somununu
sokiinlz ve carki milden cekip aliniz.

Yumusak salmastrali salmastra kutusuyla donatilmis
pompalaricin:

Pompa konstriksiyonuna bagli olarak salmastra
kutusunun sokilmesi:

a. Sadece civatali gdvde kapagi konstriiksiyonuna sahip
mil boyutlar 25, 35 ve 45 olan pompalaricin, b maddes-
ine baslamadan once ilk olarak, yatak muhafazasindan
saplama somunlarini sokiintiz. Kelepceli gdvde kapagi
konstriiksiyonuna sahip ve mil ebatlari 25 ve 35 olan
pompalar icin talimatlar ile demontaja baslayiniz.

b. Saglanimis olan aralikta tornavida veya benzeri bir
aleti manivela gibi kullanarak ve dikkatlice birbirinden
ayirarak govde kapagini yumusak salmastra, sulama
halkasi ve glen ile birlikte yatak muhafazasindan
ayirniz.

¢. Mil kovanini (burcunu), gleni, salmastra kutusunu ve
sulama halkasini sékiniz.

d. Su sicratma diskini milden cikariniz. Altigen basli
civatalar sokinlz ve yatak muhafazasindan her iki
rulman kapagini cikariniz.

Yumusak ylzeyli bir cekic ile ya da uygun bir sekilde
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strtkleyerek rulmanlari, pompa ucundan tahrik ucu
dogrultusunda mil Gizerinde sirtikleyiniz, cark somunu
dislerinin zarar gérmediginden emin olunuz. Pompa
tarafi rulmaninin tahrik tarafindaki yatak
muhafazasinin deligine dogru duzglin bir sekilde
merkezlendigi dikkate alinmalidir. Rulmanlar milden
sokilmeden temizlenebilir ve kontrol edilebilir.
Rulmanlarin degistirilmesi gerekiyorsa uygun bir cekme
elemani araciligl ile ya da rulmanin ic bilezigine kuvvet
uygulayarak veya baskiile striikleyerek onlar sokiinuz.,
rulman bosa cikincaya dek ic bilezik mil ile gbnyede
olacak  sekilde  milin dondirilmesine  6zen
gosterilmelidir.

Pompa & Rulman Ozellikleri

Pompa Tipi Rulman Tipi
YNM 525 2X6308 C3
YNM 825 2X6308 C3
YNM 1531 6310 + 3310 C3

Rulmanlar tekrar kullanilacaksa, rulmanlarin beyaz
ispirto ya da benzeri bir temizleyici siviyla detayli bir
sekilde yikanmasi, kurulanmasi saglanmalidir ve
rulmanlar, bilyalarina ve silindirlerine gelebilecek
asindirict bir maddeye karsi korunmalidir. Rulmanlar
hafifce yaglanmali ve depolama icin saritlmalidir.

Merkezleri arasinda montaj yaparak ve kaplin, rulman,
burc ve cark konumlarindaki tasmalari komparator gibi
kadranli bir 6lcme aletiyle 6lclim yaparak milin diizgtin-
laglnl  kontrol ediniz. Salmastra kutusu burcunu
yerlestiriniz ve tekrar bir cap kontroll yapiniz.

Bu élclilen konumlarin hicbirinde mevcut tasma miktari
0,08mm yi gecmemelidir. Asinma halkalari 6lctilmeli ve
asagida gosterilen tablodaki boyutlarla karsilastiril-
malidir. Pompa verimi azalmissa asinma halkalari
yenisiyle degistirilmelidir, yeni asinma halkalarinin
takilmasi icin MAS DAF Makine Sanayi A.S. Servis
Departmani ile temasa geciniz.

Asinma Halkasi Asinma Halkasi
. Emme Tarafi Motor Tarafi
PompaTipi 201 | Cap2 | Capl | Cap2
YNM 525 100.4 156 184 136
YNM 825 135.4 145 148.4 164
YNM 1531 196.4 221 2024 227

Not: Cap 1 asinma halkas! i¢ capini, Cap 2 ise asinma
halkasi dis capini géstermektedir.

7.6. Pompanin Tekrar Montaiji

Pompa Unitesi demontaj isleminin tersine goére tekrar
montaj edilebilir. Dogru ve sorunsuz bir operasyon icin
demontaj esnasinda asagidaki tedbirler dikkate alinma-
lidir:

Tum pompa komponentlerinin calistiklar alanlar ile

birlikte yabanci madde, kir ve tozdan arindirilmasi gibi
temizlik islemleri oldukca énemlidir.

Tum conta ylzeyleri uygun bir sekilde temizlenmeli ve
gerekli durumlarda vyeni contalar kullanitlmalidir.
Contalar ve diger yedek parcalar MAS DAF Makina
Sanayi A.S. nin Servis Departmaninda mevcuttur,
detaylar icin Parca Listesine bakiniz.

Herhangi bir YNM grubu pompanin yeniden montaji
veya bakimi sirasinda sadece MAS DAF Makine Sanayi
A.S. tarafindan Uretilen ve buradan temin edilen yedek
parcalarin kullanilmasi tavsiye edilir. Diger firmalar
tarafindan uretilen ve tedarik edilen yedek parcalarin
kullanilmasindan dogan etrafa veya sagliga zararli
olabilecek herhangi bir arizadan firmamiz sorumlu
tutulamaz. Bu ayrica pompa garantisinide gecersiz
kilacaktir. Yedek parca siparis edilecegi zaman pompa
tanimlama etiketindeki pompa seri numarasi ve parca
listesinde gosterildigi gibi parca numarasi esas alinir.

Eger rulman gibi salmastra gibi tescilli yeni parcalar
kullanilacaksa bunlarin dogru boyutlarda, dogru sinif ve
kalitede olmasindan emin olunuz.

Yeni bir rulman takilacagi zaman, rulman vyag
banyosunda 80°C ye kisa bir stre icin bir 6n 1sitmaya
tabi tutulmalidir. Bu rulmanin mil Gzerinde kolay bir
sekilde yuvasina dogru slriklenmesine olanak
saglayacak ve soguma gerceklestigi zaman olumlu bir
kiictilmeyle yerine uyumlu hale gelecektir. Rulmanlarin
her zaman mil kademesine tam olarak yaslanmis
oldugundan emin olunuz. Conta ciftini ve rulman
kapaklarini yatak muhafazasina yerlestirdikten sonra
mil tizerindeki islemlere devam edilir.

Asinma ya da hasar icin kilitteme pulunu kontrol ediniz,
gerekirse yenisi ile degistiriniz.

8. SES SEVIYESI VE TITRESIM

Ses seviyesini arttiran sebepler asagida belirtilmistir;

- Kaplin lastigi dagilmasi sonucu, kaplinlerin birbirine
temasi sonucunda ses seviyesi artar. (Kaplin eksen
ayarsizligi meydana gelir.)

Pompa zemine gerektigi gibi
titresimden dolayi ses seviyesi artar.
- Tesisatta kompansatér olmamasi ses ve titresimi
arttirir.

Motor rulmanindaki asinma da ses seviyesini

arttirmaktadir.

Tesisatta ses seviyesini
olmadigini kontrol ediniz.

sabitlenmemisse,

arttirici  etkenlerin  olup

8.1. Beklenen Gurultii Seviyesi
- Olctim noktasinin pompadan uzaklgr : 1m

- Calisma : Kavitasyonsuz
- Motor : 1EC Standart Motor
- Tolerans :+3dB

s



Motor Giicii Ses Basinc S.eviyesi (dB) *
PN (KW) Pompa ile Motor
1450 dev/dk | 2900 dev/dk
<055 63 64
0.75 63 67
11 65 67
15 66 70
2.2 68 7
3 70 74
4 Ul 75
5.5 72 83
7.5 73 83
11 74 84
15 75 85
18.5 76 85
22 77 85
30 80 93
37 80 93
45 80 93
55 82 95
75 83 95
90 85 95

(*) Ses koruma perdesi olmaksizin, sesi yansitan
ylizeyin Uzerindeki serbest sahada, pompadan 1 m

uzaklikta 6lctilen degerler.

Yukaridaki degerler maksimum degerler olup,dB (A)
birimindeki ylzey ses basinc dizeyi (LPA), olarak

gosterilmistir. TS EN ISO 20361'e uygundur.
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9. ARIZALAR VE DUZELTICi FAALIYETLER

OLASI NEDENLER DUZELTICi FAALIYETLER POTANSIYEL ARIZA VE HATALAR

Motorda isinma normalden daha fazla
Rulmanlardaki isinma normal degerinden fazla

Kavitasyondan gelen asiri guriiltt
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Pompa hazir degildi. Pompayi ve emme borusunu tamamen siviile doldurun. | x

Motorun dogru bir sekilde baglandigini ve voltajin tam
Hiz cok distk olarak temin edildigini kontrol ediniz. Ayrica gelen XXX
frekansin dogrulugunu onaylayin.

Hiz cok yiiksek Motor gerilimini kontrol ediniz. X | x
Emme borusu icinde Her bir flansi kontrol ediniz ve gerekirse % | x % | x M
hava kacagl degistiriniz.

Yeterli pompalamayi saglamak icin pompa

Swiicinde hava ya da gaz performansini arttirmak mamkun olabilir. X %
Basma yliksekligi cok Boru strttinme kayiplariicin tim vanalarin
yuksek (derecelendirmenin | tamamen acik oldugunu kontrol ediniz. Boru X [ x| x X
uzerinde). capindaki bir artis basma basincini disurebilir.
Emme yiiksekligi cok Pompa girisi ve giris I?oru.surtu.rlmg k:alylpl"arl icin tikaniklik
fazl kontrolt yapiniz. Statik yiiksekligi 6lctin, yuksek derecede X
aza ise sivi seviyesini arttirin ya da pompayi alcaltin.
Sicak akiskan icin Sivi seviyesini arttirarak pozitif emme N
yetersiz ylkseklik yuksekligini azaltin.
Giris borusu yeteri Porn;pka girisi a.llglalgt}llamty.orsa, bl'r[ bg‘nﬂitsaflaym
kadar su icinde degil vortekse gomiilebilecegi ve sivi ile birlikte hava X | x X | x X
7 girisini engelleyin.
Derecelendirilenden Motor boyutunu ve gliciinti arttirmak MAS DAF
biytk viskozitede sivi Makina Sanayi A.S. ‘nin ydnlendirmelerine bakiniz. XX X
Derecelendirilenden Motor boyutunu ve gliciint arttirmak MAS DAF »
ylksek yogunlukta sivi Makina Sanayi A.S. 'nin yonlendirmelerine bakiniz.
Yetersiz net giris Pompayi alcaltarak ya da sivi seviyesini arttirarak
yuksekligi pozitif emme yuksekligini arttirin. X X X
Cark tikali Pompayi sékiin ve carki temizleyin X [ X X




OLASI NEDENLER

DUZELTICi FAALIYETLER

POTANSIYEL ARIZA VE HATALAR
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Dénme y6ni hatal, Pom.pa govdesindeki ok yonu ile motor yonuni kontrol x | x| x
ediniz.
Asiri asinma halkasi Aciklik maksimum ayari astigl zaman asinma halkalarini % | x
acikligr ve/veya carki degistirin
Hasarli cark Hasar gérmusse ya da kanatciklar asinmissa degistiriniz. X | X X
Rotorda tutukluk Milsapma5|nl kgntr(?tgdiniz, rulmanlart kontrol ediniz N
ve gerekirse degistiriniz.
Motorda ariza Motqr‘up yetgri kadar havalandirildigindan emin olunuz. M
Ureticinin talimatlarina basvurunuz.
Gerilim ve/veya frekans Gerilim ve frekans motor gereksiniminden diistikse X
derecelendirilenden dustik | dogru kosullarda bir tedarik yapiniz.
Yaglama yag kirli veya Pompayi sokiin, yataklari temizleyin, tekrar montaj
kirlenmis yapin ve yeniyag ile doldurun. x
Taban civatalarinin siki oldugundan emin olunuz;
Taban rijit yapida degil MAS DAF Makine Sanayi A.S. 'nin 6nerileri ile zemin X
0Ozelliklerinin eslestiginin kontrolunii yapiniz.
Motor ve pompa e )
arasinda hizasizlk Pompayi ve motoru belirtildigi gibi yeniden hizalayin. X | X X
Vataklarda asinma Rulmanlan svoku‘nuz‘ Te!’ﬂ.IZLE\/InIZ ve a.glr‘wmauya‘d‘a .hasar X
? olup olmadigini inceleyiniz, gerektigi gibi degistiriniz.
Rotor dengesiz Ha§§r§!<gr§| carki kontrol ediniz, gerektigi gibi X X
degistiriniz.
Milde egiklik !\Mde cikiklik, tasma Ejvlupvol.mad\g\nl kontrol ediniz ve
ihtiyac duyulursa degistiriniz.
- Daha genis bir cark takmak icin, secenekler icin MAS DAF
Cark cok kiictik . S > > 7
7 7 7 Makina Sanayi A.S. 'ye basvurunuz.
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10. POMPA DETAYLARI
10.1. Pompa Boyut Tablosu ve Agirliklari

h2
=

= o )
el g S1
w2 \ " 2 Delik
nl 4 Delik w
Flanslar Uzunluk |Yiikseklik| Pompa Ayagi Sabitleme Detaylari Mil Boyutlan
Pompa > (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Agrlk
Tipi

B DNsDNd| a | f |h1 |h2| b | ¢ [ml|m2| nl|n2|s@)| el [s1@) w [d@)| L | t | u 9

YNM 1531 | 200|150 160]530|280|400{100 | 26 |200{150 [550[450| 24 | 65| 14 |355]| 42 | 82| 45| 12 [184
YNM 825 |125| 80 | 125|500(225|280| 80 [22,5/ 160|120 [400|{315| 19 | 65| 14 |370| 32 |875| 35| 10 [103
YNM 525 | 80 | 50 |125|500(180| 65 | 65 | 18 | 125| 95 |320(250| 14 | 65 | 14 |370| 32 |875| 35| 10 | 66

10.2. Pompa Baglantilari

Emme ve Basma Flanslari Yardimci Baglantilar YNM 525 | YNM 825 | YNM1531
i Basinc 6lcer Rp1/4 Rpl/4 Rp1/4
Emme ve Basma Flanslar: i |Emme Ayar Gostergesi Rp1/4 Rp1/4 Rp1/4
dizyiiziile iii Govde Hava Deligi Rp3/8 Rp1/2 Rp1/2

ANSI/ASME B16.1. } ;

standardina gore delinir. v Glen Tahliye Rp1/2 Rp1/2 Rp1/2
v Govde Tahliye Rp3/8 Rp1/2 Rp1/2
xx | Salmastra Yaglama Rp1/2 Rp1/2 Rp1/2

Boru baglantisi icin kullanilan bir disli aciklik, Boru Disleri, Genel Amac ve ANSI/ASME B1.20.1. Standartlarinin
gereklerine uygundur.

@



10.3. Pompa Unitesi Boyutlari

DNd

Al |
Dl - sHi
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MOTOR POMPA GENEL SASE
tm|Hm|tp|ca| L |w | H|tb|wb|Hb|He |5 ws| s |plate
mm|{mm | mm|{mm|mm|{mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm|mm|mm| No
22 |180m|654 | 180 | 460 | 30 [1144] 490 | 485 [1000|380 | 80 | 260 | 72 | 170 | 660 |440]| 24 |6,05
30 |200L| 747 [ 200 | 460 | 30 1237540 | 505 | 1120|430 | 80 | 280 | 72 | 190 | 740 [490]| 24 | 706
37 |200L| 747 | 200 | 460 | 33 [1240| 540 | 505 [ 1120|430 | 80 280 72 | 190 | 740 | 490 | 24 | 706
45 |225M[ 790 | 225 | 460 | 43 [1293] 610 | 550 | 1120|480 | 100 | 325 | 72 | 190 | 740 | 550 | 28 |8.06

KW | IEC

YNM 525

45 |225M{1190 | 225 [ 595 | 43 |1428]| 610 | 605 [1250| 480 [ 100 | 325 | 90 | 205|840 | 550 | 28 [8,07
55 [250M[890 | 250 [ 595 | 42 [1527]540 | 610 [1400| 430 | 80 | 330 | 90 [ 230 (940 [490 | 24 [7,08
75 [2805/958 | 280 | 595 | 43 [1596] 730 | 660 [1400| 600 | 100 | 380 | 90 | 230940 | 670 | 28 | 10,1
90 |280M{1010 | 280 | 595 | 43 |1648| 730 | 660 [1600] 600 | 100 | 380 | 90 | 270 |1060| 670 | 28 [ 10,

YNM 825

22 [180M[ 654 | 180 [ 460 | 30 [1144]490 |485(1000|380 | 80 | 260 [ 72 | 170 | 660 [440 | 24 [6,05
30 [200L| 747 | 200 [ 460 | 30 [1237]540 505 |1120|430| 80 | 280 | 72 [ 190 [ 740 [ 490 | 24 [7,06
37 |200L] 747 {200 | 460 | 33 [1240( 540|505 | 1120430 | 80 [280 | 72 [ 190 | 740 [490| 24 | 7,06
45 [225M[ 790 | 225|460 | 43 |1293] 610 | 550 | 1120 {480 [ 100 | 325 | 72 | 190 | 740 | 550 | 28 |8,06

Lutfen pompa motorunun ve mil uclari arasindaki mesafenin (D.B.S.E.) belirli kombinasyonlari icin genel uzunluklarin
hesaplandigini unutmayiniz. a, f, h1, h2 boyutlari icin Pompa Boyutlari Resmine, C ve MO motor boyutlari icin Motor
Detaylari Tablosuna ve B & L - 1, 2 & 3, D ve H taban plakasi boyutlari icin Taban Plakasi Boyutlari Tablosuna
basvurunuz. Ongoérilen glriltl seviyeleri yalnizca yol gosterme icindir, bu degerler pompanin calismasina ve
kosullara bagli olarak degisiklik gdsterecektir; daha fazla detay icin MAS DAF Makine Sanayi A.S. ile temasa geciniz.

YNM 1531

10.4. Standart Metrik Somun Ve Civata Tork Onerileri

cg‘.’:ffa Maksimum Sikma Momentleri (Nm)

Ozellikleri M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
4.6 2.7 4.5 1 22 38 95 165 320 633 1110
8.8 6.9 11.7 28 56 95 24 476 822 1634 285
10.9 9.4 15.9 38 77 134 332 648 1120 2223 3885
12.9 11.2 191 46.4 92 160 397 775 1342 2566 4660

Not: Yukaridaki bu degerler sadece referans icindir. Civata veya somunlar bu degerlerin cok altinda ya da cok lstiinde
sikilmamalidir. Ayrica, degerler kaplanmamis baglanti elemanlari icin yaklasik degerlerdir.

B
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Civata ve Somun Sinif Kombinasyonu

[ Civata [ 4.6 \ 8.8 | 10.9 [ 12.9 |
Somun \ 4 \ 8 | 12 \ 12 |

Not: Onerilenden daha yiiksek siniflarda somunlar icin kullanilabilir.

Bakim Kaydi

Tarih

Yedek Parca Degisimi, Onarim ve Bakim
Kurulum ve Baslatma

10.5. Pompa Flanslarina Gelen Kuvvet ve Momentler

Uygulanan yuklerin tamami misaade edilen azami degerlere ulasmadiginda, asagidaki ilave sartlarin saglanmasi
kaydiyla, bu yiiklerden biri normal siniri asabilir:

« Bir kuvvetin veya bir momentin herhangi bir bileseni, miisaade edilen azami degerin 1,4 kati ile siniflanmali,
- Her bir flansa etkiyen gercek kuvvet ve momentler asagidaki formuld saglamalidir:

{ 3 e H M ]:2

2 Floiseos csonazans ) | 2 Mhisaaso o

Burada; YF ve ,ZM gercek ve miisaade edilen azami degerlerin cebirsel isaretleri dikkate alinmaksizin, pompa
seviyesindeki (giris flansi + cikis flansi) her bir flans(giris ve cikis) icin aritmetik yiiklerin toplamidir.

Kuvvetler Momentler
L. Flanslar DN Emme Flansi Basma Flansi Emme Flansi Basma Flansi
Pompa Tipi
N N Nm Nm
Emme Basma
Fy Fa F x Fy Fa Fx My | M, | My | M, M. M
YNM 1531 200 150 2286 | 1800 | 2233 | 1350 | 1667 | 1500 | 583 | 683 | 833 | 583 683 833
YNM 825 125 80 183 | 1067 | 1317 | 683 | 833 | 750 | 417 | 483 | 583 | 383 | 433 | 533
YNM 525 80 50 750 683 833 450 550 500 | 383 | 433 | 533 | 333 383 467

Pompa flanslarina gelen kuvvetler TS EN ISO 5199 standardina gére hesaplanmistir. Hesaplamalar dékme demir ve
bronz malzemeler icin gecerlidir. Paslanmaz malzemeden imal edilen flanslara gelecek kuvvet ve momentler
yaklasik olarak tablodaki momentlerin iki kati olacaktir.

&



10.6. Pompa Kesit Resmi

Mil tniteleri icin pompa kesiti

281 260

ol 05 380 2038006 300240360280 70 54

BS 410 210 401 400 323 56 402 301381 88 220

34 50 30

200 270 nm

a2 B0

322 39 320

YNM 525 ve YNM 825 Kesit Resmi

Parca Tanimlama Listesi- (Numaralar kesit resimde gésterildigi gibidir)

Parca No Parca Adi Parca No Parca Adi
01 Salyangoz Gévde 240 Salmastra Kutusu
05 Asinma Halkasi (Dis) 260 Conta
06 Asinma Halkasi (ic) 261 Conta
20 Cark 270 Filtreli Tapa
30 Rulman Yatagi 280 Boru Rakoru
34 Rulman Yatag Kapagi 300 Saplama
39 Destek Parcasi 301 Glen Saplamasi
50 Govde Kapagi 320 Alti Kése Civata
54 Glen 321 Alti Kése Civata
56 Fener Halkasi 322 Alti Kése Civata
60 Pompa Mili 323 Alti Kése Civata
65 Cark Somunu 360 Somun
70 Mil Kovani (Burcu) 361 Glen Somunu
88 Su Sicratma Diski 400 0-Ring

200 Bilyali Rulman 401 0 -Ring
210 Cark Kamasi 402 0 -Ring
21 Kaplin Kamasi 410 Conta
220 Dudakli Kece
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YNM 1531 Kesit Resmi
Parca No Parca Adi Parca No Parca Adi
01 Salyangoz Gévde 220 Dudakli Kece
05 Asinma Halkasi (Dis) 221 Dudakli Kece
06 Asinma Halkasi (ic) 240 Salmastra Kutusu
20 Cark 260 Conta
30 Rulman Yatagi 261 Conta
34 Rulman Yatag Kapagi 270 Filtreli Tapa
39 Destek Parcasi 280 Boru Rakoru
50 Govde Kapagi 300 Saplama
54 Glen 301 Glen Saplamasi
56 Fener Halkasi 320 Alti Kése Civata
60 Pompa Mili 321 Alti Kése Civata
66 Cark Somunu 322 Alti Kése Civata
65 Mil Kovani (Burcu) 323 Alti Kése Civata
70 Su Sicratma Diski 360 Somun
88 Bilyali Rulman 361 Glen Somunu
200 Salyangoz Gévde 400 0-Ring
201 Radyal Bilyali Rulman 401 0-Ring
210 Cark Kamasi 402 0-Ring
21 Kaplin Kamasi 410 Conta




11. YEDEK PARCALAR

YNM tipi pompalarin yedek parcalari, Gretim tarihinden itibaren ON YIL MAS DAF MAKINA SANAYi A.S. tarafindan

temin edilme garantisi altindadir.

Yedek parca siparislerinizde pompanizin etiketinde yazili olan asagidaki degerleri tarafimiza bildirilmesi

gerekmektedir:

Pompa Tipi ve Boyutu:
Motor Giicii ve Hizi:
Pompa Seri Numarasi:
Debi ve Basma Yuksekligi:

Deponuzda yedek parca bulundurmak istiyorsaniz, ayni tipteki pompa sayisina bagli olarak iki isletme yili icin

asagidaki tabloda gortilen adetler firmamiz tarafindan tavsiye edilmektedir.

Tesisteki Esdeger Pompa Sayisi

Parca Adi

1-2 3 4 5 6-7 8-9 10+
Mil (Kama dahil) (Adet) 1 1 2 2 2 3 % 30
Cark (Adet) 1 1 1 2 2 3 % 30
Asinma Halkasi (takim) 1 1 1 2 2 3 % 30
Rulmanlar (Takim) 1 1 2 2 3 4 % 50
Gévde icin O-Ring (Takim+1) 1 1 1 2 2 3 % 40
Mil icin O-Ring (varsa) (Takim) 1 1 2 2 3 4 % 50
Yumusak Salmastra (Takim) 2 2 2 3 3 4 % 50
Salmastra Burcu (varsa) 1 1 1 2 2 3 % 30
Kaplin Lastigi (Takim) 1 2 2 3 3 4 % 50
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